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A VASI Horganyzo Kft. pacsonyi iizemében alkalmazni kivant
tiizihorganyzasi technoldgia leirasa

A TECHNOLOGIA

A telepiteni kivant technologia tlizihorganyzé. A tervezett Horganyzd Uzem maés
acélszerkezeteket gyartd iizemek termékeinek bérmunkdban torténd, tlzihorganyzasara
késziil az alabbi késztermék kiszallitasanak eldiranyzataval.

A technologia alapelve, hogy a megmunkalt és készre gyartott acél targyak feliiletét nedves
kémiai eljarassal megtisztitjadk (zsirtalanitjdk, rozsdatlanitjdk, vizzel lemossdk) majd
feltiletaktivaléd folyositd oldatba (Flux-oldatba) meritik, ezt kovetden megszaritjak és az igy
elokészitett fémtiszta feliileti acél alapanyag tdrgyakat cinkolvadékba martjak. A bemerités
eredményeként az acéltargy feliilletén vékony vas-cink 6tvozet és tiszta cinkfémbdl alld
bevonat képzddik. Ez a cink bevonat kivaldo korroziovédelmet biztosit a gyartott
acélterméknek. A késobbiekben a cink elnevezés helyett a gyakorlatban is elterjedt horgany
kifejezést hasznaljuk, ebbdl a szobol honosodott meg a horganyzas, mint a technologia
elnevezése. A tlizihorganyzas sz6 arra utal, hogy a horgany tombot energia felhasznélassal,
gaztiizelésii kemencében elhelyezett specialis acélbol késziilt kadban megolvasztjak és ebbe
az olvadékba meritik be az acéltargyakat.

A feldolgozott termék tervezett mennyisége (2 miiszakra)

Kis ¢és kozepes alkatrészek: kb. 4 000 t/év
Nagy szerkezetek: kb 6 000 t/év
Osszesen: 10 000 t/év
6 t/h
A tervezett horganyzo lizemrészben kezelhetd munkadarabok befoglalé mérete:
Hosszlisag: 100 mm-t6l 7000 mm-ig
Szélesség: 50 mm-tdl 1000 mm-ig
Magassag: 50 mm-tdl 2400 mm-ig
Tomege: 0,2 kg-t6l 2000 kg-ig

Az anyagforgalmat az acélszerkezetet gyarto tizemek és a tervezett 1étesitmény kozott kozaton
bonyolitjdk le. A beérkezett terméket az lizem teriiletén kialakitott szilard burkolattal ellatott
teriileten atmenetileg taroljak. A horganyzasra keriil6 nagyméretii targyakat (szerkezeteket)
egyedileg vagy kotegelve, homlokvillas targoncaval szallitjak be a horganyzo6 csarnokba. A
kisebb alkatrészek ladakban, acél konténerekben dmlesztve érkeznek a telephelyre, majd igy
szallitjak be a horganyz6 csarnokba.

Technologia kozmi sziikkséglete

Tervezett villamos energia felhasznalas: 260 kW
Beépitett: 300 kW
Tervezett gazfelhasznalas: 178 m*/h
Beépitett: 200 m*/h
Tervezett vizfelhasznalas: 7,5 m*/nap
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VASI Horganyzd Kft. Pacsony, tlizihorganyzasi technoldgia leiras

Préslevegé: 80 m*/h (7,5 bar)

Technologia huménerdforras sziikséglete

Foglalkoztatni kivant létszam: 30 fé/muszak
Tervezett munkarend: 252 Munkanap/év
Munkarend: 6% — 229 (H-P)

A technologia lépései a kovetkezok:

- Aru beszallitasa, atvétele, raktarozas

- A fekete aru beszallitdsa a horganyz6 csarnokba

- Az egységrakomany beadasa a feliilet-el6készitobe
- Feliilet-elokészités (feliilettisztitas)

- Vizleszaritas

- Horganyzas

- Csomagolas

- Raktarozas, arukiadas, kiszallitas

Az aru beszallitasa, atvételete, raktarozasa

A horganyzand6 termékek kizarélag kozaton tehergépjarmiivekkel érkeznek. Az alkatrészek
horganyozhatdsdganak ellendrzése és atvétele utdn, mennyiség és méret szerint keriilnek
elhelyezésre. A beérkezést a szallitolevél alapjan méret és tomeg szerint nyilvantartasba
veszik, regisztraljak.

A beérkezett aruk rendszerint kotegelve, raklapokra erdsitve, vagy konténerekbe rakva
kertilnek beszallitasra és ezeket villastargoncéaval rakjak le a tehergépjarmiivekrdl a telephely
erre a célra kijeldlt teriiletén, a szabadtéri atmeneti taroloba. Az aruforgalom a munkaidén
beliil torténik, gyakorisdga és napkdzbeni iddbeli eloszldsa a megrendelésektdl és a szallitd
cégektol fligg.

A szabadtéri atmeneti tarold, mely a feketearu fogadasara szolgal, 2000 m? alapteriiletii,
szilard burkolattal, csapadékviz elvezetéssel ellatott. A termékek alatétfakon, raklapokon
keriilnek elhelyezésre. (Az apro6, kisméretii munkadarabokat szallitoladaban, konténerben
taroljak és horganyzas utan ugyanebben szallitjak vissza.)

A fekete aru beszallitasa a horganyzo csarnokba

A horganyzand6 alkatrészek (feketedru) tarolasa az udvaron torténik. Az arut targoncéaval
szallitjak be az udvarrol a horganyzo csarnokba a k6t6zé munkahelyre, ahol a termékeket az
anyagmindség ¢és terjedelem figyelembevételével a dolgozok a horganyz6 gerendakra
ac¢lhuzal (drot) vagy lanc segitségével felfiiggesztik (ez a késziilékezés miivelete). A kisebb
darabokat (pl. laposvasakat, idomacél darabokat, bilincseket, kisméretli tartokonzolokat, stb.)
horgokkal ellatott, erre a célra kialakitott késziilékre rakjak fel és igy fliggesztik fel a
gerendakra. A fekete aruval, alkatrészekkel megrakott gerendat egységrakomanynak nevezik
¢s ez igy keriil végig szallitasra a teljes technologia soron.

A késziilékezés céljara a csarnok teriiletén 2 munkahely (gerenda megrakd hely) all
rendelkezésre. A gerenddk fixen rdgzitett tdmasztd6 bakokon (allvanyokon) allnak, ami
megkonnyiti a munkadarabok felfliggesztését a gerendakra. A terjedelmes, nehéz targyakat,
acélszerkezeteket emeldgép segitségével, horgos lanccal fiiggesztik fel a gerendara.
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Az egvységrakomany beadasa a feliilet-elokészitobe

Az elokészité munkahelyen, a horganyzo csarnokban 1 db talajszintrdl kézzel vezérelhetd
hiddaru miikodik (egyenként 2 x 3,2 t teherbirdsu emelddobbal, fesztav: 16,5 m). A daru
feladata a nehéz és terjedelmes munkadarabok, valamint a megrakott és iires gerendak
mozgatasa.

Az egységrakomanyt a hiddaru egyenként felemeli az allvanyrél, rahelyezi a beado6 kocsira,
amely a feliilet-el0készitd térbe viszi azokat. A terméket a beadd kocsi a feliilet-elokészitd
térbe egy ajton keresztiil viszi be.

Feliilet-elokészités (feliilettisztitas)

A feliilet-elokészités a horganyzando6 arukon taldlhato, megmunkalasbol szarmazo olaj-, zsir-
, rozsda €s egyéb poros jellegli szennyezddés eltavolitasat jelenti.

Ezt a tisztitasi folyamatot a munkadarabok vegyszeres oldatba meritésével ¢€s a feliileteken
visszamaradt vegyszeroldat tiszta vizzel valé lemoséaséaval végzik. Erre a célra 10 db kezeld
kad keriil beépitésre. A kezeld kadak karmentd talcaban helyezkednek el.

A feliilet-elokészitOben torténd anyagmozgatisra két darab egysines futomacskapalya all
rendelkezésre, egyenként 3,2 t teherbirasu emeld dobbal, amely a pacold téren kiviil, felette
kertil elhelyezésre, az emeld kotélzet pedig a futdmacskak alatt a palyaval parhuzamos résen
keresztiil nyualik a pacolo térbe. Feladata, hogy a beadd kocsi altal beszallitott
egységrakomanyokat beemelje a pacolotérbe, kadakba rakja, majd a péacolas végeztével
szintén egy zsilip kapun keresztiil a szaritoba helyezze.

A daru vizszintes ¢s fiiggéleges mozgatasa kézi vezérlésii. A daru helyzete a kadak kozép
vonaldhoz pozicionalt.

Miszaki adatok:

A feliiletkezel6 kadak szama: 10 db

A kadak bels6 hasznos mérete: hxszxm=7,50x1,20x 2,80 =252 m’
A kadak feletti légtér: 1010 m?

A karmento mérete: h x szx m=16,50 x 9,50 x 2,00 m = 313,5
m

A karmentOben a kadak altal elvett tér: 256 m®

Felfoghaté mennyiség (sériilt tartaly nélkiil): 57,5 m’

Felfoghato mennyiség (sériilt tartallyal): 82,7 m?

A feliilet-elokészités folyamata, azaz a 10 db kad onallé teherhord6 szerkezettel van
levalasztva a csarnok teriiletén beliil, a feliilet-elokészitd kadsor munkatere ablakokon at
figyelhetd, és két db ajton megkozelithetd a kezeldjardarol.

A feliilet-eldkészitd sorhoz tartozik egy 10 000 m3/h teljesitményii elszivas, ennek kivezetése
a létesitendd P1-es pontforras.

Zsirtalanitd kad

A munkadarabok zsirtalanitasa, az olaj- és zsirszennyezddés eltavolitasa torténik 2 db kadban.
A kezelési 1d6 a szennyezddéstol fliggden 10-15 perc. A kezelési héfok 20-40 C° (hideg
munkadarabok felmelegitésétdl fiiggden allitando be).

Alkalmazott vegyszer: Beizenfetter Béta és Surfaclean N850 mososzer adalék és 2%-os sdsav
keveréke.

Vegyszer felhasznalas: 1,3 t/év

Vegyszer felhaszndlas: ipari sosav, kb. 30%-os oldata, 4,5 t/év.

A zsirtalanito kadak méretei: 7,80 x 1,20 x 2,80 m, a toltési magassag: 2,60 m.
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A kad sav- és lugallé burkolattal késziil. Az oldat fiitését a kadban elhelyezett meleg vizzel
tizemeltetett hdcseréld biztositja, automatikus héfok ellendrzéssel és szabalyozassal, amely
hdécseréld a kad homlok falanal, védépalank mogott kertil elhelyezésre.

Az elhasznalodott és a munkadarabokkal kihordott vegyszert, valamint az elparolgo vizet
miiszakonként potoljak.

A kimertilt zsirtalanit6 oldat kdzvetleniil a kadakbol kertil elszéllitasra, majd artalmatlanitasra.

Cinktelenité kad

A fliggeszt6 eszkozokrol és a selejtes arurdl a cink leoldasa torténik pacoldssal 1 db kadban.
A kezelési 1d6 valtozo, 10-30 perc a felrakddott horganyréteg vastagsagatol fliggden. A
kezelési héfok 20 C°.

Vegyszer felhaszndlas: ipari sésav, kb. 30%-os oldata.

A sav felhasznaléds: kb. 3 kg/t kezelendé éaru, 1500 t/év kezelendd aru, 4,5 t/év soésav
felhasznalas

A cinktelenitd kad mérete: 7,50 x 1,20 x 2,80 m, a toltési magassag 2,60 m.

A kad savallo szerkezeti anyagbol késziil, az elhasznalt savat és a parolgasi veszteséget
naponta potoljak. A elhasznalt, kimertiilt cinktartalmt pacfiirdé kozvetleniil a kadbol keriil
elszallitasra, majd artalmatlanitasra.

Cinktelenités utan az alkatrészek végig mennek a teljes elékezeld soron. A folyamat utan a
tiszta fiiggeszto-eszkozoket a szaritdo kemence utan kiveszik a folyamatbol, azok taroldjaba, a
késziilékez6 munkahelyre szallitjak vissza. A selejtes aru visszamaratdsa esetén a gerenda
megy tovabb a horganyzasi munkafolyamatra.

Pacolo kadak

A munkadarabok pacolasa torténik 5 db kadban, melyek egymas utan vannak elhelyezve.

A pécolési id6 20-30 perc, a kezelési héfok kb. 20-25 C°.

Vegyszer felhasznalas: ipari sésav 30% - os oldata.

Sosav felhasznalas: 15,81 kg/t termék, 9 645 t/év kezelendd aru (9445 t/év feldolgozasa +
200 t/év selejt ujra horganyzasa), 152,5 t/év sosav felhasznalas

A pacolokadak mérete: 7,80 (7,50) x 1,20 x 2,80 m egyenként, a toltési magassaguk: 2,60
m.

A kihordott vegyszer és viz potlasa a sziikségletnek megfelelden, naponta egyszer torténik.
Az elparolg6 vizet az 6blitd flirdobdl potoljak, a 1égmosodban elsavasodott hig-savas viz is a
savas kadakba kertil visszataplalasra sav és viz potlasaként.

Az oldat flitését a kadban elhelyezett meleg vizzel lizemeltetett hdcseréld biztositja a flitott
kadak esetében, automatikus héfok ellendrzéssel és szabalyozassal, amely hdcseréld a kadak
homlok oldalanal, védépalank mogott keriil elhelyezésre. A pacold kadak mindegyike savalld
burkolattal késziil.

A kimertlt, hasznalatra alkalmatlan pacoldatot kozvetleniil a kadbol kertil elszallitasra, majd
artalmatlanitasra.

Oblit6 kad

A munkadarabok oblitése torténik 1 db kadban.

A kezelési id6 1-1 perc, 20-25 C°-on.

Az 6blit6 kad mérete: 7,50 x 1,20 x 2,80 m, a toltési magassag 2,60 m.

Az athordott és elparolgott vizet folyamatosan potoljak. Az elszennyezddott 6blitdviz a friss
pacold oldat készitésénél keriil felhasznaldsra, ill. a pacolokadak parolgasi veszteségének
pétlasara. Az 6blitd kddak mindegyike savallo burkolattal késziil.
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Flux kad

Flux oldattal tortand kezelést végeznek 1 db kadban.

A kezelési 1d0: 2 perc, kb. 25 C°-on.

Vegyszer felhaszndlas: ammonium-klorid kettds —s6 30 -40 %-os oldata, 22 t/év felhasznalas
A kad mérete: 7,80 x 1,20 x 2,80 m, a toltési magassag: 2,60 m.

Az oldat fiitését a kadban elhelyezett melegvizzel iizemeltetett hdcseréld biztositja,
automatikus héfok ellendrzéssel és szabalyozassal. A kad savallo kivitelben késziil feltoltd és
leiiritd csonkkal. A munkadarabbal kihordott vegyszert és az elparolgd vizet naponként
potoljak.

Az elhasznélddott flux-oldat kdzvetlentil a kadbdl keriil elszallitasra, majd Gjrahasznositasra.

A feliilet-elokészitd kadak flitését egy 150 kW teljesitményli kazan biztositja, melynek
fiistgazai a 1étesitendd P2-es pontforrason keresztiil tdvoznak.

Szaritas

A szaritdas a feliilet-elOkészité sor végéhez kapcsoldodo, zart rendszerli, aknas szaritd
kemencében torténik. A szaritd kemence feladata a nedves munkadarabokon megtapadt viz
eltavolitasa és a feliilet aktivalo szer (a Flux-oldat) raszaritasa a munkadarabok feliiletére.

A szaritokemence keringtetett forrd levegds lizemi. A levegét 1 db 240 kW teljesitményii
gazégd melegiti fel, a fiistgazok a negativnyomasos feliilet-elokészité téren keresztiil a
1étesitendd Pl-es pontforrdson keresztiil tdvoznak. A meleg levegét 2 db 15000 m3/h
teljesitményti ventilator keringeti, fijja ré a szaritandé6 munkadarabokra. A szarit6 kemence
friss levegdpotlasat a horganyzokad feldli oldalon 1évd szabdlyozhato zsaluzaton at kapja és
egyidejlileg a meleg paraval telitett, elhasznalt levegd szabalyozhat6 zsaluzaton at a feliilet-
elokészitd légterébe tavozik (a keringtetett levegd kb. 10 %-t cserélik ki), ami az elszivd
ventilator segitségével a Iégmoson at keriil kibocsatasra a kiilso 1égtérbe.

A szaritOkemence muszaki adatai:

- belsO méretek: 20x 1,40 x 5,00 m
- keringtetett meleglevegd mennyisége: 30.000 m3/h
- futdteljesitmény: 240 kW
- energiahordozo6: foldgaz
- kezelési ido6: 20-30 perc
(a munkadarabok tomegéhez illeszthetden szabalyozhat6)
- homérséklet: kb. 90 - 110 °C

Horganyzas

A horganyz6é kad a feliilet-elokészité technoldgiai egységet kovetden helyezkedik el a
csarnokon beliil. A szarité6 kemencében megszaritott rakomanyt a horganyzé daru kiemeli a
szaritobol és beall a kad felett kijelolt pozicioba és megkezdddik a targyak bemeritse a
horgany olvadékba. A horganyz6 kad flitését a kadat koriilvevd kemencetérben, a kad két
hosszanti oldalan elhelyezett 4 db, egyenként 220 kW teljesitményli gazégd biztositja,
melynek filistgazai 1étesitendd P3-as pontforrason keresztiil tivoznak.

A horganyz6 kadba torténd bemerités iddtartama alatt a feliiletaktivalo flux (az ammoénium-
klorid —cink-klorid kettds s6) részben elparolog, ill. a flux, az acél és a horganyolvadék kozott
reakci6 jon l1étre eldsegitve a horganyolvadék jo tapadasat az acélfeliiletre. A folyamat kozben
felszabadul6 1égszennyezd anyagokat, a horganyzokad f6l¢é épitett burkolat fogja fel és innen
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egy 18 000 m3/h teljesitményli ventilator szivja el, melynek kivezetése a létesitendd P4-es
pontforras. A pontforrashoz kapcsolddni fog egy tomlézsékos porlevalasztd berendezés.
Miutan a termékek teljesen elmeriilnek a horganyolvadékban, a burkolat két hosszanti oldalan
1évé ajtd nyithatd. Az olvadék felszinére feluszd szennyezddést (vas-cink-oxidokat,
ugynevezett horgany hamut) az ott dolgozok kézi segédeszkozzel eltavolitjak és az erre a célra
kialakitott konténerekben taroljadk. Ezt kdvetden megkezdddik a termékek kiemelése az
olvadékbol.

Miiszaki adatok:
- ahorganyz6 kemence és tartozékainak kiilsé befoglaldo mérete:

Hossztsag: kb. 9 500 mm
Szélesség: kb. 5 300 mm
Magassag: kb. 8 700 mm (burkolattal egytitt)

- a kemencébe beépitett horganyz6 kad mérete: 7,50 x 1,20 x 2,80 m, a feltdltési magassag
2,60 m.

- ahorganyolvadék tomege: 150 t cink, 10 t 6lom

- beépitett fitd teljesitmény: 880 kW gazfiités

- a horganyolvadék héfoka (ilizemi héfok): 445 — 450 °C

- kezelési id6: 6-10 perc

- az orankénti meritések szdma atlag 3 a munkadarabok falvastagsagatol, tomegétdl és
alakjatol fiiggden

- a horganyzo6 kad flitését szolgaloé kemence, hdszigetelt bélelésti acélvazas berendezés, ez
az acélvaz egyben a horganyzokad oldalfalanak kitamasztdsara szolgéal tamasztorudak
teherviselését is biztositja.

- ahorgany olvadék hémérsékletét a kemence terében elhelyezett termoelem méri és a kapott
jeleivel a flitést vezérli. A hémérséklet értékei a kijelzé miiszeren leolvashatok és a kivant
hoéfok szabalyozas intervalluma beallithato.

- horganyzéasi miivelet alatt horgany olvadék mennyisége folyamatosan csokken, ezt
naponként, vagy miiszakonként horganytombdokkel potoljak.

- a horganyzokad elméleti kapacitasa a hétechnikai adatok alapjan 6 t/h, de ezt a kézi-, gépi
anyagmozgatas ¢s a termékek poligonalis volta miatt nem lehet maximalisan kihasznalni.

Horganyfelhasznalas

- 1 t feketearu horganyigénye kb. 75 kg

- ebbdl eloxidalodik €s ,,hamuva” valik kb. 14 — 16 kg

- a munkadarab feliiletén 40 — 150 g/m* bevonattdmeg marad, az acélmindség a targyak
falvastagsaga €s a horgany olvadékban val¢ tartozkodas fiiggvényében.

Minden bemerités alkalmaval a ,,horgany hamut” a horganyolvadék felszinérdl eltavolitjak,
¢s mint értékesitendd hulladékot ennek megfeleléen kezelik és taroljak. A kemény horgany a
horganyzokad fenekére tilepszik le, onnan csak hetente egyszer szedik ki az erre a célra
készitett specialis szerszdmmal, mely hulladék szintén értékesitésre keriil.

- a horganyzokad esetleges meghibasodasakor (lyukadéas, repedés, hegesztési varrat
szakadasa) a horgany olvadék a kadbol kifolyik, ezt az olvadékot a kad also részéhez épitett
karmentd aknaban fogjak fel, majd ujra beolvasztjak.

- a kadlyukadésanak jelzésére az olvadék elvezetd csatornaba épitett érzékeld szonda ¢€s
riaszto kiirt szolgal.

- szakszerl lizemvitelnél tervszerii kadcsere javasolt 7-8 évente.
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Aru leszedése, csomagolas

Az egységrakomanyokat a horganybol torténd kiemelésiiket kvetden, hiddaru segitségével,
leszedé bakokra helyezik, majd a mar kész terméket (fehéraru) leszedik a horganyzé
gerendakrol majd ellendrzést kisebb hibak javitasat kovetden csomagoljak, rendszerint
kotegelik, raklapokra, vagy konténerekbe rakjak.

Raktarozas, arukiadas, kiszallitas

A fehéraru raktdrozas rendszerint fedett helységben torténik, de szérazabb idészakokban
lehetséges a szabadtéri tarolas is. A fehéraruk kiadasakor a termékek villastargoncéaval
keriilnek a szallitojarmiivekre, amelyek a sziikséges dokumentaciok kidllitasat kovetden
elszallitjak azokat.
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ANYAGMERLEG

Nyers acélaru
9445 t/év

[Fém cink: 550 t/év >| < [sésav: 161,9 t/ev (30 %) |
Technigalval (Ni0,5%-Zn 6tvizet) ~ | € |Zsirta|an|’té vegyszer 1,3 t/év |
Ll

180 t/év
< Flux: 22 t/év
|Alum|'nium: 0,24 t/év > (NH4CI-ZnCI2 kett&ssd)
|0Iom:5 t/év > | <€ |Inhibitor: 0,4 t/év |
< |viz: 1053 mlev |
v

3 4 > . L 3, |
Horganyhamu:73 t/év Elpérolgé viz: 850 m/év
dsszetétel:

- Fém cink: 70,6 % Elhasznalt zsirt. oldat: 68,5 t/év
-Zno: 13,0% < » (5 Stel:
- FeO: 6,0 % BeizenfetterBeta: 1 t/év
szamitott cink: 59,2 t/év Surfaclean: 0,296 t/év
szamitott vas: 3,4 t/év Sésav szamitott: 4,5 t/év
Viz: 60 m 3/év
Keményhorgany:86,7 t/év
asszetétel: Elhasznalt Zn pac oldat:18,8
-Fémcink: 96,0% P t/év
<
-Fémvas: 2,8 % o | Osszetétel:
»
szamitott cink: 83,3 t/év Zn  :150kg/t
szamitott vas: 2,4 t/év Fe 3:50kg/t
Porsz(iré por: 6,7 t/év Fém cink, szamitott: 7 t/év
osszetétel: Fém vas, szamitott: 2,33 t/év
-Zn0: 17,6 % Sésav szamitott: 4,5 t/év
ZnCI2: 7,3% <
NH4Cl: 22,0% Viz:5m */év
Szamitott cink: 1,1 t/év Elhasznalt vas pacolé6 oldat
260 t/év
Kidobott levegGben lévé sosav: » |0 Stel:
(10 mg/rh) <
0,4t/év 7zn  :10kg/t
Fe :180kg/t
Kidobott levegGben szilard anyag: Inhibitor.: 0,04 kg/t
(8 mg/m3) < Fém cink, szamitott: 2,6 t/év
0,58 t/év Fém vas. szamitott: 4,68 t/év
Sésav szamitott: 152,5 t/év
Zsirtalanité szamitott: 0,23 t/év
Viz: 100 m/év

>||Fqu oldat : 110 t/év

\ 4

7
pa -
Gyenge Janos
N g , .
okl. gépészmérnok

Osszedllitotta:
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IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikacios Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd — elektronikus bélyegzével és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
http://niszavdh.gov.hu.

A szolgaltatdé a Kézponti Azonositasi Ugyndkén (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum SIMON
PETER GYORGY ugyféltdl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2020.03.18. 13.54.14

Az azonositott Ggyfél adatai:

Szilletési név: SIMON PETER GYORGY
Sziletési hely: SZOMBATHELY
Szilletési datum: 1976.10.16.

Anyja neve: VARGA EVA MARGIT

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulfoldrél: +36 1 550 1858
Honlap: https://niszavdh.gov.hu  E-mail: ekozig@1818.hu
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges



http://niszavdh.gov.hu
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