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BEVEZETES

A Nestlé Hungdria Kft. (tovdbbiakban Kft.) a Bik, Darling u. 1. szdm alatti telephelyén dllateledel gydrtést végez.
A Kft. tevékenysége egységes kérnyezethaszndlati engedéllyel szabdlyozott. A tervezés alatt 1évé TURUL IV
beruhdzdas gyartésorainak kiszolgdldsdhoz szikséges tdbblet energidjat a kordbban engedélyezett egy Uj kazén
Uzembedllitdsa helyett két 0Uj kazdn bedllitdsdval valdsitigk meg, melyhez egy db pontforrés (P15) keril

kialakitasra.
Jelen dokumentdcié tartalmazza az P15 pontforrds létesitési engedély kérelmének médositasat.

E mellett a Balaton I-Il projekt megvaldsuldsa sordn két Gjabb kazdn keril letelepitésre, mely a P14-es pontforrds

kozelében egy Uj, P16-os pontforrasként fog megjelenni.

A dokumentdcid 6sszedllitdsdhoz szikséges alapadatokat a Nestlé Hungdria Kft. bocsdtotta rendelkezésre.

1 ALTALANOS ADATOK

1.1 AZ ENGEDELYKER®O AZONOSITO ADATAI

Ugyfél neve Nestlé Hungéria Kft.

Cime 1095 Budapest, Lechner Odén fasor 7.
KUJ széam 100 197 815

KSH t6rzsszam 10571086-1584-11301
Telepilés azonositd 29586

Telephely neve Nestlé Hungaria Kft. Biki Gyara
Cime 9737 Bik, Darling u. 1.

KTJ szédm 100 470 742

Telepilés azonositd 02431

Helyraijzi szédm 1471/1

EOV koordindtdk X: 230100 Y: 476600

1.2 A TELEPHELYEN FOLYTATOTT TEVEKENYSEGEK ISMERTETESE

1.2.1 A JELENLEGI LETESITMENYEK ISMERTETESE

A tevékenység végzésének helye Bijkon taldlhaté a 1471 /1 hrsz-0, 6sszkdzmives ingatlanon. Meglévd izemében
dllateledel gyartassal foglalkozik. Az Uzemet szdrazeledel gyartd részre, nedves Uzemi részre, mindkettd raktér

teriletére valamint ezek kiszolgdlé létesitményeire lehet elkiloniteni.

1.2.2 A JELENLEGI TEVEKENYSEG ISMERTETESE

A Nestlé Hungdria Kft. Biki gydra teriletén kettd - 6ndllé gydrnak tekintheté - izemegység taldlhatd, a nedves
Uzemrész, mely az alutasakos dllateledelt gydartdé egység, és a krokett formdjo, papirdobozos, illetve papir- és
mianyagzsdkos dllateledelt termelé szdraz Uzem. Mindkét gydrtéegység késztermékét a raktdrcsarnok (RDC)

fogadija és tdrolja kiszdllitésig.

1.2.2.1 Szdaraz Uzem
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1.2.2.1.1  Alapanyag taroldasa, napi alapanyag-mennyiség elokészitése

A telephelyre kézdton nagy mennyiségben érkez8 alapanyagokat (buza, kukorica, széjabab) 7 db 245 m3
Urtartalmy sildban taroljdk. A kisebb mennyiségi, és gyorsabban romlé alapanyagok (husliszt, hisaroma, faggyu)

30 m3 {rtartalmd sildkba kerilnek.

A feldolgozdsra kerild alapanyagot adagolémérlegben bemérik a keverék receptirdjdnak megfeleléen, és a
kalapdcsos malomban t6rténd durva 8rlést kdvetden a napi feldolgozandd anyagmennyiség a félkész-alapanyag

téroldsdara szolgdldé 32 m3 -es sildk egyikébe kerdil.

1.2.2.1.2  Keverés, elofozés

A szdraz keverés sordn az alapanyagokat vitaminokkal és premixekkel dusitjdk. A keverd berendezéshez folyadék

befecskendez8 tartozik, melyen keresztil a megfeleld mennyiségl zsir adagoldsa térténik.

A keverést kdvetden a terméket szdrnylapdtos urité berendezésen keresztil a finommalomba juttatigk. A
kalapdcsos apritéberendezésben biztositidk a tdpkeverék megfelel8 granuldciéjdt a tovdbbi feldolgozds

érdekében.

A tapkeverék vibrdciés ritén keresztiil, csigés tovdbbitdn keril az eléfézébe. Az el6f6z8 kapacitdsa 10 t/h. Az
eléf8zés soran a keverékhez vizet és zsirt adagolnak a termék dramldsdnak megfelel8en. Az el8féz8ben a termék
85 °C-ra torténd hevitését g8z biztositia. A megfeleld nedvességtartalom bedllitdsa a tovdbbi feldolgozds

kovetelménye.

1.2.2.1.3 Extrudalas

Az extruddldst T db CLEXTRAL BC 160 tipust, 10 t/h kapacitaso, kétcsigés és 1 db Wenger gydrtmény0 egy csigds
extruddlé berendezésen végzik, amelyet az élelmiszeriparban a keményitétartalmi termékek folyamatos

formdazasdara haszndlnak.

Az el5f6z8bdl az extruderbe érkezd termékhez folyamatosan vizet, vizben oldott ételfestéket és zsirt adagolnak.
A kettds extruddléfejben elhelyezett formamatricdk biztositjdk a késztermék fajtdjdnak megfeleld alakot. A kettds
fej kialakitdsa olyan, hogy lehet8ség van a folyamatos iUzemeltetés mellett a forma vdltdsdra is. A préselt

extruddtumot vagdberendezés vagja megfeleld hosszisaguira.

A kész, de még nedves extruddtumot szivé pneumatika széllitja az un. PEC (extruddlds utdni bevonds) hengerhez.
A befivédobban a termék bevondsra keril, aroma anyagokkal. A bevoné folyadékot két utas széréfejeken

keresztil juttatidk folyamatosan a dobba. A bevondst kdvet8en a termék vibrocsatorndn at jut a szdritéba.

1.2.2.1.4  Szdritas és hités

A vibrocsatorndn keresztil 2 db AEROLIDE gydartmdnyd két légcsatornds szegmensszalagos szdritéba juttatott
terméket egy oszcillalé elosztécs8 osztja el a felsé szalagon. A szdritdberendezés Uzemeltetéséhez szikséges
h&energiat 3 db foldgdzizemi égdfej biztositia. A fustgdzok a szdarité és a hité berendezés kézds elszivd

rendszerén, majd a biofilteren keresztil a PIO jeli pontforrdson lépnek ki a kérnyezetbe.

Kilépéskor a termék az alsé szdllitészalagrdl vibrocsatorndba hullik, ahonnan bekeril az un. POC (szdritds utdni
bevonds) hengerbe. A még forré anyag feliletére a befivédobban két utas széréfejek zsirt, hGsaromat és éleszté-

viz-sav keveréket juttatnak. A befivédobbdl a termék a hits felett elhelyezett elosztéba hullik.

Az elosztébdl a tdp az AEROLIDE gydrtmdnyd szalaghitékbe (2 db) keril. A szalaghitén egy oszcillalé elosztécsd

teriti szét a terméket, biztositva ezzel az egyenletes hitést.
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A hit8kbé8l a keverék dsszetevdit alkotd résztermék a 40 m3 Grtartalmi kdztes sildk egyikébe keril &tmeneti
tdroldsra. A keverék receptiének megfelel8 mennyiségl és fajtdjo résztermékeket dsszekeverik, és 30 m3-es

silékban taroljdk kiszerelésig.

1.2.2.1.5  Minéség-ellenérzés, csomagolds, raktarozas, kiszdllitas

A csomagoldst a csomagolé zéndban végzik. A készterméktdarolé silokbdl érkezd termékeket itt csomagolégépeken

kildnféle méreti mianyag és papirzsdkokba téltik.

A csomagolt késztermékekbdl folidzégépek segitségével raklapos egységrakomdnyokat alakitanak ki. Ebben a
formdban tdroljdk a termékeket a készdru raktdrban kiszdllitdsukig. A csomagoldéanyag raktar is a

raktdrcsarnokban taldlhaté.

1.2.2.1.6  Takaritas, gépek tisztitasa

A takaritds sordn a melléhullott, kiomldtt anyagot Ssszesdprik. A gépek tisztitdsa sordn a gépben maradt anyagot
is sszegyUijtik. Az ilyen médon dsszegydijtott anyagok termelési hulladékként 7 m3 rtartalmi konténerekben gyditik,

az épilet erre kialakitott részében.

A gydrtécsarnok padozatdt napi rendszerességgel takaritidk, a takaritdsbdél keletkezé szennyviz csak az
extrudereknél keletkezik, mely a telephely ipari szennyvizhdlézatdn keresztil a szennyviztisztitité puffer tartdlydba

kerdl.

1.2.2.2 TURUL izemi technolégia

A nedves Uzemi technolégia ald tartozik az alutasakos termékek gydrtdsa. Az Uzemben mélyhGtott hos
alapanyagbdl dllateledelt gydrtanak kutydk és macskdk szamdra. A termelési gydrtésor jelenlegi engedélyezett
kapacitasa 87.000 t/év

1. szdmd tdblézat: AZ ALU-POUCH I-11-1ll gydrtésorokon termelt éves mennyiségek, tonna (Az ALU-POUCH Ill. izem 201 8-l

termel)
Ev 2015 2016 2017 2018 2019
() 69663 67725 64666 73869 87061

A fenti adatok alapjdn ladthaté, hogy gyakorlatilag az els6 hdrom Gtemben létesitett alutasakos gyartésorok elérték
a termelési kapacitdsuk hatdrdt, a tervezett b&vtésnek kdszénhetéen a kdvetkez8 gydrtdsor tud dtvenni a meglévd
sorok terhelésb8l. A telijes technolégiai folyamat szdmitégép vezérlési, automatikus rendszer. A

konzervkészitményeket gydrté Uzem heti 5 napban, 3 miszakban Gzemel.

1.2.2.2.1  Hiseldkészités, alapanyag taroldsa, napi alapanyag-mennyiség elékészitése

A telephelyre kézUton beszdllitasra keruld hisszallitmanyokat specidlis higiéniai el8irdsoknak megfeleld, fedett, két
oldalrél zart terileten fogadjdk, és a mélyhité tdaroldban téroljgk. Az alapanyag 85-90 %-a fagyasztott

4llapotban, a fennmaradé 10-15 % nyers dllapotban érkezik. A friss his téroldsa hiitéhdzban toérténik.

A husalapanyag a hitétdrolébdl targoncdk segitségével keril a husel8készit8be. Itt a kivant méreten felili
fagyasztott alapanyagot szeletel§ géppel daraboljdk bemérhetd nagysdgira, majd hidraulikus billend
segitségével emelik a szeletel§ asztalra, ahol a szeletelést kdvetden a tdroldba hullik. Az ily médon el8készitett
nyersanyagot a tdrolé konténerben szdllitidk &t a termeld részlegbe. A nyersdru elékészit6ben Uzemel egy

dardlégép is, amely a csontos alapanyag apritdsat végzi.

A poralaki alapanyagokat a silékban taroljdk, a majd az aktudlis recepturdhoz el8készitik, mérik.
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1.2.2.2.2  Dardlas, eléfézés

A dardlés és az el8fézés a mérlegasztaltédl indul, ahol a receptirdnak megfelel8 bemérést végzik, az alapanyag
a kombindlt dardléba keril. A dardlébdl ferde szdllitdé csiga juttatja az anyagot a kever8be. A keverés
folyamatossdgdt két keverével érik el. Egyszer az egyik, mdsszor a mdésik kever8be keril az alapanyag. A
kever8ben torténik a szdrazanyagok és az adalékanyagok hozzdaddsa is. A szdraz anyagokat (liszt) a csarnok
melletti porsildkban taroljdk. A szikséges mennyiségl viz nem kdzvetlenil a vizhdlézatrdl, hanem tdarolétartdlybdl

keril adagoldsra.

Az dsszekevert masszét finomdardléban (2 db) pépessé dardljak. Hisszivattyival jut a massza a g8zalaguitba,
ahol az eléf6zés megtdrténik. Az itt taldlhaté nyoméforma szerepe, hogy a huspép tetsz8leges alakjat (kor,

ellipszis, stb.) elnyerje. Ez a folyamat biztositja a szilard, letdlthetd dllag elérését.

A g6zalaguthdl a vizgdézt tetSventildtorok vezetik el. A gydrtdcsarnok szell6zését szintén tetSventillatorok
biztositjdk. A gd8zelszivé és a szell6z8 rendszerhez nem tartoznak légszennyez8-anyag kibocsétéd forrdasok. A

technolégiai gézt a kazdnhézban elhelyezett 2 db géztermeld kazdn biztositja.

A dardlas, a keverés és az eléfézés sordn van technoldgiai vizfelhaszndlds, amelyhez ivévizet haszndlnak.

Keletkezik technolégiai szennyviz is.

1.2.2.2.3 Toltés, hokezelés

Az el8fézést kdvetden az anyag a toltdgépre keril. A t6lt6gépekhez az ires tasakok szdllitépdlydn érkeznek. A
tasakokba keril8 anyagot légmentesen téltik fel, felhaszndlva ehhez az u.n. szészt, amely folyadékfeltsltd

berendezésen keresztil keriUl a dobozokba.

Az egységrakatokat a h8kezelés miveletéhez autdkldvokba helyezik, ahol megtdrténik a hékezelés. A sterilizdldast
129°C-on, 2,2 bar nyomdson végzik kb. 1 éra id&tartam alatt. A sterilizalast kdvetéen az egységrakatokat gép
segitségével kipalettdzzdk. Ezt kdvetéen egységcsomagokba csomagoljdk, szdllitészalagon a raktdrba juttatidk,

ahol raklapra csomagoljdk.
1.2.2.24 Raktdrozas, kiszallitas

A késztermékek, alutasakos termékek, raktdrozdsa az RDC raktdrcsarnokokban tdrténik.

A alutasakokat dobozoljdk, a cimkézés utdn kartontdlcdkra rakjdk, a tdlcdkat raklapokra helyezik, majd

zsugorfélidzzdk. A kiszallitds kdzdton szdllitéssal torténik.

2 TURUL IV-V BERUHAZASHOZ TARTOZO UJ PONTFORRAS

A tervezett TURUL V beruhdzds sordn a szikséges g8z és hdmennyiség biztositdsdhoz a kordbban létesitési

engedélyt kapott P15 pontforrds médositasa valik szikségessé, az aldbbiak szerint:

A kordbbi 1 db:

e  VASFA AKH 6/12-ECO vagy BOSCH ZFR-X 6/12-ECO vagy VIESSMANN VITOMAX 200 HV-ECO 6/12
o teljesitmény: 4 MW (6 1/6)

e eng.nyom.: 12 bar

e fijstgdz mennyiség: 5.000 Nm3/4

Oldal: -6 -/ 15



helyett 2 db azonos BOSCH ULS 8000 tipust gdztizelésG gbzkazén egyedi fistgdz hdéhasznositéval kerdl

telepitésre az aldbbi paraméterekkel:

e  Pontforrds szdma: P15

e Magassdga: 20m

o Atmérgje: 1000mm

e tipus: BOSCH ULS 8000
e gdzteljesitmény: 81t/h

e  Gdzteljesitmény 212 °F-on 8 304kg/h

e Hdteljesitmény (névleges terhelésen) 5 208kW

e  Hatdasfok (gaz) 95,3%

gdzkazdn keril telepitésre a két kazdn fistelvezetése a létesitési engedélyben leirt kirté paraméterekkel

kialakitasra kerilé egy db kéményen keresztil.

A Balaton I-Il projekthez kapcsolédéan 2db 1,4 MW-os gdzkazdn keril telepitésre. Gj kazdn keril étesitésre,

melyek fistgdzai egy 0j kirtén keresztil kerilnek kivezetésre.

e Pontforrds szédma: P16

® Magassaga: 20m

o Atmérgje: 800mm

e tipus: nem definialt
o  Hételjesitmény (névleges terhelésen) 1400kW

e  Hatdasfok (gaz) 96%

2.1 A LETESITMENY, ILL. TECHNOLOGIAI TELEPITESI HELYENEK JELLEMZOI

A létesitménnyel kordbban engedélyezett |égszennyez8 pontforrdsaival kapcsolatos izemeltetési kdrilmények a
tovabbiakban is fenndllnak, véltoz&s nem tdrtént.

A telephely Bik kilsé ipari teriletén helyezkedik el. Az izemi épiletek elrendezése: témbositett Az Uzemi épiletek
atlagos beépitési magassdga: kb. 15 m Az Gzemi épiletek dllapota: rendszeresen karbantartott. Az Utburkolat:
szilard, rendszeres portalanitdsarél takaritdssal gondoskodnak. A telephelyhez legkdzelebb esd lakott terilet
tavolsdga: kb. 50 m.

2.2  HELYSZINRAJZ, AZ UJ LEGSZENNYEZO PONTFORRAS BEJELOLESEVEL

Az aldbbi dbra mutatia a P15- P16 pontforrdsok elhelyezkedését (sargdval jelezve) a meglévd, engedélyezett
pontforrdsokkal egyutt.
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2.3 A LETESITMENY LEGSZENNYEZO FORRASAINAL ALKALMAZOTT TECHNOLOGIA ISMERTETESE

A Nestlé Hungéria Kft. Buki Gydardaban kisdllat eledelek gyartaséaval foglalkoznak. A jelen engedélyben bemutatott
kazdnt (P15 pontforras) a TURUL IV-V gydrtds technolégidjdhoz szikséges g6z el8dllitdsdért telepitik.

2.4 A LETESITMENYBEN, ILL. A TECHNOLOGIABAN FELHASZNALT ANYAGOK, VALAMINT ENERGIAHORDOZOK
MINOSEGI JELLEMZO! ES MENNYISEGI ADATAI

Tevékenység Felhasznélt anyagok Energiahordozé Energiahordozé
tipusa Mennyisége (maximadlis teljesitményen)
TURUL IV _kazdn
Hétermelés Fsldgaz 34,1 MJ/m3 558 m3/h

2.5 A LETESITMENYBEN, TECHNOLOGIABAN TERMELT ENERGIA, KESZTERMEKEK ADATAI

A TURUL IV gyartésoron 37.000 t/év , a TURUL V gydrtésoron 47.000 t/év alutasakos dllateledel gydrtdsa

tervezett.

A teljes technolégiai folyamat két azonos gydrtdsoros, szamitdgép vezérlésl, automatikus rendszer. A gyartéd izem
folyamatos miszakban iUzemel. Az Uzemben el8dllitott termékek megfelelnek az érvényben 1évé vonatkozé
szabvanyoknak valamint a vonatkozé Elelmiszeripari el8irasoknak.

A Balaton I-Il beruhdzés kdzel 80000 T/ év termelési kapacitds ndvekedésével jar.
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2.6 A LETESITMENY LEGSZENNYEZ® FORRASAI

Turul V-V gézelldtdsdra 2 db azonos BOSCH ULS 8000 tipust gdztizelési g&zkazdn egyedi fustgdz

h&hasznositéval keril telepitésre az aldbbi paraméterekkel:

e Pontforrds szédma: P15
e Magassdga: 20m
o Atmérsje: 1000mm
e tipus: BOSCH ULS 8000
e gdzteljesitmény: 8 t/h
o  Gozteliesitmény 212 °F-on 8 304kg/h
e  Hd&teljesitmény (névleges terhelésen) 5 208kW
e  Hatdasfok (gaz) 95,3%
A Balaton |-l projekthez kapcsoléddan 2db 1,4 MW-os gdzkazdan keril telepitésre. 0j kazdn keril 1étesitésre,

melyek fistgdzai egy Uj kirtén keresztil kerilnek kivezetésre.

e  Pontforrds szama: P16

e Magassdga: 20m

o Atmérsje: 800mm

e tipus: nem definidlt, tervezetten Bosch
e Hd&teljesitmény (névleges terhelésen) 1400kW

e Hatdsfok (gdz) 96%

2.7 A LETESITMENY, ILL. A TECHNOLOGIA VARHATO KIBOCSATASAI, A KORNYEZETRE GYAKOROLT LENYEGES
HATASOK

A 140 kWith és anndl nagyobb, de 50 MWih-ndl kisebb telijes névleges bemend hételjesitményi
tizel6berendezések mikodési feltételeirdl és légszennyez8 anyagainak kibocsatdsi hatdrértékeirdl szélod
53/2017. (X. 18.) FM rendelet 5. melléklete rendelkezik az 1 MWith és anndl nagyobb telies névleges bemend
hételjesitmény( Il. kategéridju tizel8berendezésekre vonatkozd kibocsétdasi hatdrértékekrdl. Ez alapjdn a

kibocsatdsi hatarértékek (mg/Nm3), az aldbbiak szerint alakulnak.

2. szdmu tabldzat: Kibocsdtdsi hatdrértékek

SO2 NOx Szilard anyag co

F Foldgaz 35 100 5 100

3. szdmu tdbldzat: gépkdnyvi kibocsdtdsi értékek

SO2 NOx Szilard anyag co

F Foldgaz 35 100 5 100

A tervezésre kerilt kazdnok gépkdnyvi adatai alapjdn teljesitik a vonatkozé kibocsdtdsi hatarértékeket.
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2.8 A KIBOCSATASOK MEGELOZESET VAGY MERSEKLESET SZOLGALO TECHNOLOGIAI ELJARASOK

A gdz felhaszndldst folyamatosan nyomon kéveti a miszki osztdly energetikus munkatdrsa. Nitrogén szegény
moduldcids gdzégdk keriliek telepitsére. A rendszer megel8z8 karbantartdsa a belsé elSirdsoknak megfeleléen
rendszeres idékézonként torténik.

2.9 A LETESITMENYBEN, ILL. A TECHNOLOGIABAN A HULLADEKOK KELETKEZESET MEGELOZO, CSOKKENTO
INTEZKEDESEK

A hétermel§ (fit8) Uzemeltetése sordn jelent8s mennyiségi technolégiai hulladék nem keletkezik mivel hulladék csak
a berendezés karbantartdsa sordn keletkezhet, ezek mennyiségét a miveletek szakszer( elvégzésével és a
kérnyezet védelmére térténd fokozott figyelemmel minimalizéljdk.

2.10 TOVABBI INTEZKEDESEK, AMELYEK AZ ENERGIAHATEKONYSAGOT, A BIZTONSAGOT, A SZENNYEZESEK
MEGELOZESET SZOLGALIAK

A berendezés gdztizelési égdfejét folyamat szabdlyozds ald veszik, ezért csak a szikséges mennyiségl
energiahordozét haszndlja fel.

Az égéfej rendszeres gyakorisadggal keril ellen8rzésre és szikség szerint bedllitdsra, ez biztositja esetében a
hatékony égést, lehetdség szerint minimalizdlva az égésbdl adédéd kdrnyezeti terhelést.

A kijuté szennyez8anyagok az elérhetd legjob technolégiai elSirdsoknak megfeleléen minimdlisak, a berendezés
teljesiti a legmodernebb kdvetelményeket.

2.11 A KIBOCSATASOK FOLYAMATOS ELLENORZESET BIZTOSITO INTEZKEDESEK

A szennyez8 forrdsokhoz kapcsolédd a jogszabdlyokban, illetve mikddési engedélyekben meghatdrozott
onellendrzési kotelezettségnek a cég az aktudlis engedélyben régzitett idékozonként eleget tesz.

Az égéfejek minimum féléves, de sok esetben negyedéves gyakorisdggal kerilnek ellenérzésre és szikség szerint
bedllitdsra, ez biztositja esetében a hatékony égést, lehetdség szerint minimalizdlva az égésbdl adédéd kdrnyezeti
terhelést.

2.12 AZELERHETO LEGJOBB TECHNIKA BEMUTATASA AZ ALKALMAZOTT TECHNOLOGIABAN, TERMELESI ELJARASBAN

A kordbbi részek leirdsa alapjdn kijelenthetijik, hogy a kazdn mikédése mind gazdasdagi, mint kérnyezetvédelmi
szempontbdl optimdlisnak mondhaté, mivel az alapanyag gazddlkodds — eréforrds felhaszndlds és a kdrnyezettel
valé felelés bandsméd tekintetében egyardant térekszik a lehetd legmagasabb szinvonal elérésére. A hétermels-
berendezés gépészeti és egyéb mutatdi megfelelnek az EU-s elvarésoknak.

A NESTLE HUNGARIA Kft. technolégiai megoldasok terén igyekszik a vezetd, korszerl, kdryezetbardt megolddasok
alkalmazdsdra (égéfej-szabdlyozé rendszer, rendszeres karbantartds-ellendrzés a berendezés minden egységére

valé tekintettel), ami tikrdzi a véllalat elkdtelezettségét a kérnyezettel valé felel8s bandasméd mellett.

Balesetek megeldzése érdekében munkavédelmi szabdlyzat és egyéb intézkedések lettek bevezetve, melyek
csdkkentik a munkahelyi balesetek el8forduldsdnak lehet8ségét.

2.13 A HATASTERULET LEHATAROLASA

A 2 db azonos BOSCH ULS 8000 tipust gdztizelési gézkazdn egyedi fustgdz héhasznositéval keril telepitésre az

aldbbi paraméterekkel:

e  Pontforrds szama: P15

e Magassdga: 20m

o Atmérsje: 1000mm

e tipus: BOSCH ULS 8000
e gézteljesitmény: 8t/h
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8 304kg/h
5 208kW
95,3%

o  Gozteljesitmény 212 °F-on
o  Hételjesitmény (névleges terhelésen)

e  Hatdsfok (gdz)

gdzkazdn keril telepitésre a két kazdn fistelvezetése a létesitési engedélyben leirt kirtd paraméterekkel

kialakitasra kerilé egy db kéményen keresztil.

A Balaton |-l projekthez kapcsolédéan 2db 1,4 MW-os gdzkazdn keril telepitésre. Oj kazdn keril étesitésre,

melyek fistgdzai egy 0j kirtén keresztil kerilnek kivezetésre.

e Pontforrds szama: P16
® Magassdaga: 20m
o Atmérgje: 800mm
e tipus: nem definialt
e  Hételjesitmény (névleges terhelésen) 1400kW
e  Hatdasfok (gaz) 96%
2.18.1.1.1.1 Leveg§ tisztasdgvédelmi kibocsdtdsi hatdrértékek
A 140 kWth és anndl nagyobb, de 50 MWrth-ndl kisebb teljes névleges bemend hételjesitményl

tizel8berendezések mikddési feltételeirdl és légszennyezd anyagainak kibocsatasi hatérértékeirdl szé16
53/2017. (X. 18.) FM rendelet 5. melléklete rendelkezik az 1 MWith és anndl nagyobb telies névleges bemend
hételjesitményl Il. kategéridjo tizel8berendezésekre vonatkozé kibocsatdsi hatarértékekrdl. Ez alapjén a

kibocsatdsi hatarértékek (mg/Nm3), az aldbbiak szerint alakulnak.

4. szamu tabldzat: Kibocsdtdsi hatdrértékek

SO2 NOx Szilard anyag co TOC*

F Foldgaz 35 100 5 100

A tervezett, telepiteni kivant gdzizemid kazdnok mindegyike teljesitik a vonatkozé kibocsatdsi hatdrértékeket.

A levegs védelmérdl sz616 306/2010. (XIl. 23.) Korm. rendeletértelmében a légszennyez8 forrdsok Gizemeltetését
az elérhetd legjobb technika alkalmazdsdaval szikséges megvaldsitani.

A hivatkozott jogszabdly alapjén a hatésteriletek szamitdsi szabdlya az aldbbiak szerint szdmolandé:

A helyhez kététt pontforrds hatdsterilete: a vizsgdlt pontforrds kéril lehatdrolhaté azon legnagyobb terilet, ahol a
pontforrds Gltal maximdlis kapacitdskihaszndlds mellett kibocsdtott légszennyezé anyag terjedése kévetkeztében a
vonatkoztatdsi idStartamra szamitott, a légszennyezé pontforrds kérnyezetében fellépd leggyakoribb meteoroldgiai
viszonyok mellett, a fistfaklya tengelye alatt varhaté talaj kézeli levegéterheltség-vdltozds

a) az egydrds (PM10 esetében 24 6rds) légszennyezettségi hatdrérték 10% -éndl nagyobb, vagy

b) a terhelhet&ség 20% -dndl nagyobb.

Emisszié forras

Pontforras Magassag Atmérs Tf. Gram Fustg. hém.
(m) (m) (m3/h)* (=€)
P15 20 1 5000 95
P16 20 0,8 1500 80
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A kibocsdtds a maximdlis megengedett értékekre kalkuldlva:

Pontiforras jele Pontforrés kibocsatasi paraméterei
co NOx (NO2-ben kifejezve) SO2
(mg/m?3)* (mg/m?3)* (mg/m3)*
P15 100 100 35
P16 100 100 35

*az adatok 273 K és 101,325 kPa mellett értelmezenddk

A transzmissziés szamitdsokat az AIR-CALC 3.3 szdmitégépes modellel végeztik.

A modellezett |égszennyez8 anyagoknak a vizsgdlt teriletre vonatkozé levegémindségi hatdrértékeit a
4/2011.(.14.) VM rendelet hatdrozza meg. Az egyes légszennyez8 anyagokra vonatkozé levegéterheltségi szint
egészségigyi hatdrértékeit annak 1. melléklete tartalmazza.

Az alapterheléseket a szennyezd anyagok esetében az OLM 2019. évi levegémindség értékelé dokumentdciéjabdl
szdrmazé terhelések figyelembe vételével dllapitottuk meg. A hatarértékekbdl és az alapterhelésekb8l adédéan
a terhelhet8ségek a kévetkez8k szerint alakulnak:

Légszennyezd anyag Hatarérték (6ras) Alapterhelés Terhelhetdség
[Mg/m?] [Mg/m?] [Mg/m?]
Szén-monoxid 10000 554 94446
Nitrogén-oxidok 100 20,71 79,29
SO2 250 50% 200

*Hattérterhelési adat nem &l rendelkezésre ezért az immissziés hatdrérték 20%-a ként vesszik figyelembe.

Légszennyezd anyag a.) feltétel b.) feltétel
Hatarérték (6ras) 10 %-a, [Hg/m3] Terhelhetéség 20 %-a, [Mg/m3]
Szén-monoxid 1000 1894,2
Nitrogén-oxidok 10 15,84
SO2 25 40

A transzmissziés szamitasokhoz hasznalt ,,alapbeallitdsok” ismertetése

o  Feltételezzik, hogy a forrds a vizsgdlt idétartomdnyon belil folyamatosan és egyenletesen mikddatt.

e Szélsebességnek 3,2 m/s szélsebességet és semleges leveg8stabilitdsi dllapotot (Pasquill D kategéria,
s=6) feltételeztink. Ennek megfelel8en a p szélprofil egyenlet kitev8je 0,25 - 0,27 értéktartomdnyon
belil mozgott. A 3,5 m/s-s szélsebességet egy dtlagos szélmérdhely 10 m — es magassdgdban vettik
figyelembe.

e A domborzati viszonyok tekintetében ipari terijlettel szdmoltunk, mivel a vizsgdlt terileten nincsenek
domborzati formdk.

® A hatastdvolsdg meghatdrozdsdndl 1 m — es pontossdggal szamoltunk.

Az elvégzett vizsgdlatok alapjéan a tervezett P15 pontforrds kibocsatdsai alapjan NOx komponens esetén a ,,C” feltétel
alapjén hatdrozhaté meg hatdsterilet, melynek hatéra egy 209 m sugard kér. A maximdlis koncentréacié értéket 131 m-
nél veszi fel a 8,43 sg/m3-t. A hatéasteriileten védends létesitmény nem talalhaté.

A tervezett U] pontforrdsok kibocsdtdsdnak terjedés modellezését és hatdsterilet lehatdroldsét az aldbbiakban

ismertetijik:
Mindkét pontforrds esetdn a legnagyobb lehatdrolhaté hatésterilet NOx komponens esetén adédik.

A P15 pontforrés esetén ,,A” feltételnél a hatdsterillet nagysdga 455 m, a maximumot 141 méteren veszi fel, 28,2

mikrog Pg/m3 értéknél.

A P16 pontforrés esetén ,,C” feltételnél a hatdsterillet nagysdga 164 m, a maximumot 103 méteren veszi fel, 1,54

Mg/m3 mikrog /m3 értéknél.

Oldal: - 12-/ 15



6 db lakéingatlan érintett az 0j hatasterilet miatt: Bik:1013, 1012, 1011, 1010, 1015,1016

2.14 Az 1-14. PONTOKBAN RESZLETEZETTEK KOZERTHET® OSSZEFOGLALASA

A NESTLE HUNGARIA Kft. biki telepén minden pontforrés létesitésekor és mikddtetés sordn tdrekszik a korszerl
technolégiai megolddsok alkalmazdséra, amelyek mikddés kézben egyszerre segitik el a hatékony anyag- és
energiafelhaszndldst, valamint az izem kdrnyezetre gyakorolt negativ hatdsainak eredményes csékkentését.
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Mindkét pontforrds esetdn a legnagyobb lehatdrolhaté hatésterilet NOx komponens esetén adédik.

A P15 pontforrds esetén ,,A” feltételnél a hatdsteriilet nagysdga 455 m, a maximumot 141 méteren veszi fel, 28,2

mikrog /m3 értéknél.

A P16 pontforrds esetén ,,C” feltételnél a hatdsterilet nagysdga 164 m, a maximumot 103 méteren veszi fel,

1,54mikrog/m3 mikrog /m3 értéknél.

A kibocsatdsok és az immisszids terhelések a vonatkozé jogszabdlyoknak vérhatéan megfelelnek.

Budapest, 2021. 02. 1.

A

Szabé Orsolya
okl. kdrnyezetmérndk,
kornyezetvédelmi szakértd
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3 MELLEKLETEK

1. szédmuo melléklet Szakértdi jogosultsag

MAGYAR MERNOKI KAMARA

TAGJAINKNAK UGYINTEZES

JELENTKEZES A KAMARABA SEGEDLETEK - FAP ANYAGOK CEGEK BEJELENTESE

A KAMARAROL JOGI TAMOGATAS BESZAMOLO, VIZSGA
TISZTSEGVISELOK MERNOKIGAZOLVANY TANUSITAS, TANUSITVANYOK
SZAKMAI TAGOZATOK MERNOK UJSAG E-AUDIT / SZAKREFERENS
MEGYEI KAMARAK MERNOKI DIJSZABAS GAZSZERELOKNEK

Szabo Orsolya

Kamarai szamok: 13-13426

Végzettségek: kornyezetvédelmi jogi szakokleveles mérnok, okl. kdrnyezetmérndk
cim:

Telefonszam:

E-mail:

Engedélyek:
SZKV-1.1. - Hulladékgazdalkodasi szakértd
SZKV-1.2. - Levegltisztasag-védelem szakértd
SZKV-1.3. - Viz- és foldtani kbzeg védelem szakértd
SZKV-1.4. - Zaj- és rezgésvédelem szakertd

Tanasitvanyok:
K-Sz - Klimavédelmi szakért6 (2025.11.10)
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