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BEVEZETES

A Nestlé Hungaria Kft. (tovébbiakban Kft.) a Bik, Darling u. 1. szdm alatti telephelyén allateledel
gyartast végez. A Kft. tevékenysége egységes kdrnyezethasznalati engedéllyel szabalyozott. A tervezés
alatt [év8 TURUL IV beruhézas gyartésorainak kiszolgalasahoz sziikséges tébblet energeit egy Uj kazén
lzembeallitasaval valdsitjdk meg, melyhez egy db pontforréas (P15) kerdll kialakitasra.

Jelen dokumentacié tartalmazza az Uj pontforras |étesitési engedély kérelmet.

A dokumentéacié Osszedllitasdhoz sziikséges alapadatokat a Nestlé Hungaria Kft. bocsatotta

rendelkezésre.

1 ALTALANOS ADATOK

1.1  AZ ENGEDELYKERO AZONOSITO ADATAI

Ugyfél neve Nestlé Hungéria Kft.

Cime 1095 Budapest, Lechner Odén fasor 7.
KUJ szam 100 197 815

KSH torzsszdm 10571086-1584-11301
Telepiilés azonositd 29586

Telephely neve Nestlé Hungaria Kft. Biki Gyara
Cime 9737 Bk, Darling u. 1.

KTJ szdm 100470742

Telepiilés azonositd 02431

Helyrajzi szam 1471/1

EQV koordinaték X: 230100 Y: 476600

1.2 A TELEPHELYEN FOLYTATOTT TEVEKENYSEGEK ISMERTETESE

1.2.1 A JELENLEGI LETESITMENYEK ISMERTETESE

A tevékenység végzésének helye Biikon talédlhatd a 1471/1 hrsz-G, 6sszkdzmUves ingatlanon. Meglévd
Uzemében éllateledel gyartassal foglalkozik. Az izemet szérazeledel gyartd részre, nedves lizemi részre,

mindkettd raktér teriletére valamint ezek kiszolgald létesitményeire lehet elklldniteni.

1.2.2 A JELENLEGI TEVEKENYSEG ISMERTETESE

A Nestlé Hungéria Kft. Biki gyara teriletén kett6 - 6nallé gyarnak tekinthetd - lizemegység talalhato,
a nedves lzemrész, mely az alutasakos allateledelt gyarté egység, és a krokett forméju, papirdobozos,
illetve papir- és mlanyagzsakos allateledelt termel szaraz tizem. Mindkét gyartéegység késztermékét
a raktércsarnok (RDC) fogadja és tarolja kiszallitésig.

1.2.2.1 Szérazeledel gyart6 Gzem

A szidraz Uzemben szemestermény (blza, kukorica, szdéjabab), husliszt, hisaroma, premix
alapanyagokbodl extrudalt krokettet gyartanak. A 2015-2019-es idGszak termelési adatait az aldbbi
tablazatban ismertetjik.
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1. szadmd téblazat: A széraziizemben termelt éves mennyiségek, tonna

Ev 2015 2016 2017 2018 2019
(1) 96097 97792 101748 103711 106240

A teljes technoldgiai folyamat két azonos gyartésoros, szamitdgép vezérlés(i, automatikus rendszer. A
szarazeledel gyartdé Uzem folyamatos mliszakban Uzemel. A technolégiai berendezések sz(ik
keresztmetszeteinek szisztematikus felszamolasaval, illetve a folyamatos hatékonysagnéveld

intézkedéseknek kdszénhetéen a gyartdsor kapacitésa jelenleg eléri a 107.000 t/év mennyiséget.

1.2.2.1.1 Alapanyag térolésa, napi alapanyag-mennyiség el6készitése

A telephelyre kdzGton nagy mennyiségben érkezé alapanyagokat (buza, kukorica, széjabab) 7 db
245 m? (irtartalmu siloban téroljak. A kisebb mennyiség(, és gyorsabban romlé alapanyagok (husliszt,
hisaroma, faggyt) 30 m? Grtartalmd silékba kertilnek.

A feldolgozésra kerlil alapanyagot adagolémérlegben bemérik a keverék receptirdjanak
megfelelen, és a kalapdcsos malomban torténé durva &rlést kévetSen a napi feldolgozando
anyagmennyiség a félkész-alapanyag tarolasara szolgald 32 m? -es silok egyikébe kerdil.

1.2.2.1.2 Keverés, eléf6zés

A széraz keverés soran az alapanyagokat vitaminokkal és premixekkel dusitjak. A keveré berendezéshez
folyadék befecskendezd tartozik, melyen keresztil a megfelelé mennyiség( zsir adagolasa torténik.

A keverést kbvetéen a terméket szarnylapatos Urit6 berendezésen keresztiil a finommalomba juttatjak.

feldolgozas érdekében.

A tdpkeverék vibracids uritén keresztiil, csigés tovabbiton kerlil az el6f6z6be. Az el6f6z6 kapacitasa 10
t/h. Az el6fézés sorédn a keverékhez vizet és zsirt adagolnak a termék aramlasanak megfeleléen. Az
el6téz8ben a termék 85 °C-ra torténd hevitését g6z biztositia. A megfeleld nedvességtartalom
beéllitasa a tovabbi feldolgozas kovetelménye.

1.2.2.1.3 Extrudélas

Az extrudalast 1 db CLEXTRAL BC 160 tipusu, 10 t/h kapacitasu, kétcsigas és 1 db Wenger gyartmanyu
egy csigas extrudalé berendezésen végzik, amelyet az élelmiszeriparban a keményitStartalmu termékek

folyamatos forméazaséra hasznalnak.

Az el6f6z8b8| az extruderbe érkezd termékhez folyamatosan vizet, vizben oldott ételfestéket és zsirt
adagolnak. A kettds extrudaléfejben elhelyezett formamatricak biztositjdk a késztermék fajtajanak
megfelels alakot. A kettds fej kialakitdsa olyan, hogy lehet&ség van a folyamatos lzemeltetés mellett
a forma valtasara is. A préselt extrudatumot vagéberendezés vagja megfelels hosszisagura.

A kész, de még nedves extrudatumot szivé pneumatika szallitja az un. PEC (extrudalas uténi bevonas)
hengerhez. A befivédobban a termék bevonéasra kerll, aroma anyagokkal. A bevoné folyadékot két
utas szordfejeken keresztll juttatjdk folyamatosan a dobba. A bevonast kdvetSen a termék

vibrocsatornén ét jut a szaritéba.
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1.2.2.1.4 Szaritds és h(ités

A vibrocsatornan keresztil 2 db AEROLIDE gyéartményu két légcsatornas szegmensszalagos széritdba
juttatott terméket egy oszcilldlé elosztocsG osztja el a felsé szalagon. A széritéberendezés
Uzemeltetéséhez sziikséges héenergiat 3 db féldgaziizem(i égdfej biztositja. A flistgdzok a szaritd és a
hiité berendezés kozos elszivéd rendszerén, majd a biofilteren keresztiil a PIO jell pontforrason lépnek
ki a kérnyezetbe.

Kilépéskor a termék az alsé szallitészalagrél vibrocsatornaba hullik, ahonnan bekeril az un. POC
(széritas utani bevonas) hengerbe. A még forrd anyag feliiletére a beflvodobban két utas szérdfejek
zsirt, hisaromat és éleszté-viz-sav keveréket juttatnak. A befivodobbdl a termék a hiité felett
elhelyezett elosztoba hullik.

Az elosztébol a tdp az AEROLIDE gyartmanyu szalagh(itdkbe (2 db) keril. A szalagh(itén egy oszcillalé
elosztdcsd teriti szét a terméket, biztositva ezzel az egyenletes h(itést.

A h(itskbdl a keverék osszetevdit alkotd résztermék a 40 m? (irtartalmi koztes silok egyikébe kerdl
atmeneti taroldsra. A keverék receptjiének megfelel6 mennyiségl és fajtaju résztermékeket

Osszekeverik, és 30 m-es sildkban taroljak kiszerelésig.

1.2.2.1.5 Min&ség-ellenérzés, csomagolas, raktarozas, kiszallitas

A csomagoladst a csomagold zéndban végzik. A készterméktérold silokbdl érkezé termékeket itt
csomagolégépeken kiilonféle méretli mianyag és papirzsékokba toltik.

A csomagolt késztermékekbdl folidzogépek segitségével raklapos egységrakomanyokat alakitanak ki.
Ebben a forméaban taroljdk a termékeket a készaru raktarban kiszallitasukig. A csomagoldanyag raktar
is a raktarcsarnokban talalhaté.

1.2.2.1.6 Takaritas, gépek tisztitdsa

A takaritds sordn a melléhullott, kidml6tt anyagot Gsszesoprik. A gépek tisztitdsa sordn a gépben
maradt anyagot is 6sszegydjtik. Az ilyen mddon 6sszegy(jtott anyagok termelési hulladékként 7 m®
drtartalmu konténerekben gy(iijtik, az éplilet erre kialakitott részében.

A gyartécsarnok padozatéat napi rendszerességgel takaritjak, a takaritasbol keletkezé szennyviz csak az
extrudereknél keletkezik, mely a telephely ipari szennyvizhalézatan keresztiil a szennyviztisztititd puffer
tartalyaba kerdil.

1.2.2.2 Nedves lizemi technolégia

A nedves Uzemi technoldgia ala tartozik az alutasakos termékek gyartésa. Az izemben mélyh(itétt his
alapanyagbdl allateledelt gyartanak kutydk és macskédk szamara. A termelési gyartdsor jelenlegi
engedélyezett kapacitasa 87.000 t/év

2. szadmu tablazat: AZ ALU-POUCH I-lI-Ill gyartésorokon termelt éves mennyiségek, tonna (Az ALU-POUCH lIl.
lizem 2018-t4l termel)

Ev 2015 2016 2017 2018 2019
(t) 69663 67725 64666 73869 87061

A fenti adatok alapjan lathatd, hogy gyakorlatilag az elsé harom Utemben létesitett alutasakos
gyartosorok elérték a termelési kapacitasuk hatérat, a tervezett bévtésnek koszonhetben a kovetkezé
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gyartésor tud atvenni a meglévé sorok terhelésbdl. A teljes technoldgiai folyamat szamitogép
vezérlésli, automatikus rendszer. A konzervkészitményeket gyarté lzem heti 5 napban, 3 miszakban
lzemel.

1.2.2.2.1 Huselbkészités, alapanyag térolésa, napi alapanyag-mennyiség el6készitése

A telephelyre koziton beszéllitasra kerllé husszéllitmanyokat specidlis higiéniai elSirasoknak
megfelel, fedett, két oldalrdl zart terlileten fogadjak, és a mélyhtité taroldban téroljak. Az alapanyag
85-90 %-a fagyasztott allapotban, a fennmaradé 10-15 % nyers allapotban érkezik. A friss hus tarolasa
hiithazban torténik.

A husalapanyag a hiit6tarolébodl targoncak segitségével kerll a husel6készitbe. Itt a kivant méreten
feluli fagyasztott alapanyagot szeletel6 géppel daraboljak bemérheté nagysagira, majd hidraulikus
billend segitségével emelik a szeletelS asztalra, ahol a szeletelést kdvetSen a taroldba hullik. Az ily
modon elSkészitett nyersanyagot a tarold konténerben széllitjak at a termeld részlegbe. A nyerséaru
elékészitében lizemel egy daralogép is, amely a csontos alapanyag apritasat végzi.

A poralaku alapanyagokat a silokban téroljak, a majd az aktudlis recepturahoz el&készitik, mérik.

1.2.2.2.2 Darélés, el6fézés

A darélas és az el6f6zés a mérlegasztaltdl indul, ahol a receptiranak megfelelé bemérést végzik, az
alapanyag a kombinalt daraléba kerlil. A daralébdl ferde szallitd csiga juttatja az anyagot a keverébe.
A keverés folyamatossagat két keverGvel érik el. Egyszer az egyik, masszor a masik keverébe kerdil az
alapanyag. A keverSben torténik a szarazanyagok és az adalékanyagok hozzaadasa is. A szaraz
anyagokat (liszt) a csarnok melletti porsilokban taroljak. A sziikséges mennyiségli viz nem kdzvetlendil a
vizhalézatrol, hanem téaroldtartélybdl keriil adagolésra.

Az Osszekevert masszat finomdaraldban (2 db) pépessé daraljdk. Husszivattydval jut a massza a
gbzalagutba, ahol az el6f6zés megtorténik. Az itt taldlhatdé nyomoéforma szerepe, hogy a huspép
tetsz6leges alakjat (kor, ellipszis, stb.) elnyerje. Ez a folyamat biztositja a szilard, letdlthets allag
elérését.

A glbzalagutbdl a vizgdzt tetSventildtorok vezetik el. A gyartocsarnok szell6zését szintén
tetSventillatorok biztositjdk. A gézelszivo és a szell6z6 rendszerhez nem tartoznak légszennyezé-anyag
kibocsatd forrasok. A technoldgiai gézt a kazanhéazban elhelyezett 2 db géztermeld kazan biztositja.

A dardlés, a keverés és az el6f6zés soran van technoldgiai vizfelhasznélas, amelyhez ivévizet hasznalnak.
Keletkezik technoldgiai szennyviz is.

1.2.2.2.3 Toéltés, h8kezelés

Az el6fézést kovetben az anyag a toltégépre keril. A tdltégépekhez az lres tasakok szallitopalyan
érkeznek. A tasakokba kerilé anyagot légmentesen toltik fel, felhasznélva ehhez az u.n. szdszt, amely
folyadékfeltdltd berendezésen keresztil keril a dobozokba.

Az egységrakatokat a hékezelés miveletéhez autdklavokba helyezik, ahol megtérténik a hékezelés. A
sterilizélast 129°C-on, 2,2 bar nyomason végzik kb. 1 éra idétartam alatt. A sterilizélast kdvet8en az
egységrakatokat gép segitségével kipalettdzzak. Ezt kévetSen egységcsomagokba csomagoljak,
széllitészalagon a raktarba juttatjak, ahol raklapra csomagoljak.
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1.2.2.2.4 ,Raktarozas, kiszallitas
A késztermékek, alutasakos termékek, raktarozdsa az RDC raktarcsarnokokban torténik.

A alutasakokat dobozoljak, a cimkézés utan kartontalcakra rakjak, a télcakat raklapokra helyezik, majd
zsugorfélidzzak. A kiszallitas kdzaton széllitassal torténik.

2 TURUL IV BERUHAZASHOZ TARTOZO UJ PONTFORRAS

A tervezett beruhazés soran a sziikséges g6z és hémennyiség biztositasdhoz tovabbi 1 db gaztizelési
gbzkazant telepitenek.

A tervezés jelen fazisaban még nem eldontétt, hogy az Uj kazan lizembeallasaval melyik pontforrasra
kapcsolt meglévé kazan(ok) lzemeltetését sziintetik meg, ezért a terjedés modellezésnél, mint
megmaradd forrasként vessziik figyelembe a hattér terhelés szempontjabal

2.1 ALETESITMENY, ILL. TECHNOLOGIAI TELEPITESI HELYENEK JELLEMZOI

A létesitménnyel kordbban engedélyezett légszennyezd pontforrasaival kapcsolatos lizemeltetési
korilmények a tovabbiakban is fennallnak, valtozas nem tortént.
A telephely Bik kiils6 ipari terliletén helyezkedik el. Az lizemi épiiletek elrendezése: tdmbdsitett Az
tzemi éplletek atlagos beépitési magassaga: kb. 6 m Az lzemi épliletek allapota: rendszeresen
karbantartott. Az Utburkolat: szilard, rendszeres portalanitasarél takaritdssal gondoskodnak. A
telephelyhez legkdzelebb esé lakott terlilet tavolsaga: kb. 50 m.

2.2  HELYSZINRAJZ, AZ UJ LEGSZENNYEZO PONTFORRAS BEJELOLESEVEL

Az aldbbi abra mutatja a P15 pontforras elhelyezkedését (sargaval jelezve) a meglévs, engedélyezett
pontforrasokkal egyiitt.
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2.3 A LETESITMENY LEGSZENNYEZO FORRASAINAL ALKALMAZOTT TECHNOLOGIA ISMERTETESE

A Nestlé Hungéria Kft. Biki Gyéaraban kiséllat eledelek gyartasaval foglalkoznak. A jelen engedélyben
bemutatott kazant (P15 pontforras) a TURUL IV gyartas technoldgiajahoz szilkkséges géz elSallitasaért
telepitik.

2.4 A LETESITMENYBEN, ILL. A TECHNOLOGIABAN FELHASZNALT ANYAGOK, VALAMINT
ENERGIAHORDOZOK MINOSEGI JELLEMZOI ES MENNYISEGI ADATAI

Tevékenység Felhasznalt anyagok Energiahordozé Energiahordozé
tipusa Mennyisége (maximalis teljesitményen)
TURUL IV kazén
Hotermelés | Fsldgéz | 341MI/m3 | 280 m3/h

2.5 A LETESITMENYBEN, TECHNOLOGIABAN TERMELT ENERGIA, KESZTERMEKEK ADATAI

A TURUL IV gyartésoron 37.000 t/év alutasakos allateledel gyartasa tervezett.

A teljes technoldgiai folyamat két azonos gyartésoros, szamitdgép vezérlés(i, automatikus rendszer. A
gyarté Uzem folyamatos miszakban lzemel. Az lzemben elBéllitott termékek megfelelnek az
érvényben lévé vonatkozé szabvéanyoknak valamint a vonatkozé Elelmiszeripari el&irasoknak.

2.6 A LETESITMENY LEGSZENNYEZO FORRASAI

Turul IV gbzellatasaral db gaztlizelésli gbzkazan flistgdz h&hasznositoval kerll telepitésre az aldbbi

paraméterekkel:
e Pontforrés szédma: P15
e Magassaga: 20m
o Atmérsje: 1000mm
e tipus: pl. VASFA AKH 6/12-ECO - nem eldontétt
e elektromos teljesitmény: 4 MW
e gdzteljesitmény: 6 t/h
e flstgdz mennyiség: 5.000 Nm3/6

2.7 A LETESITMENY, ILL. A TECHNOLOGIA VARHATO KIBOCSATASAI, A KORNYEZETRE GYAKOROLT
LENYEGES HATASOK

A 140 kWth és annal nagyobb, de 50 MWth-nél kisebb teljes névleges bemend hdételjesitményii
tizelSberendezések mikodési feltételeirdl és légszennyezd anyagainak kibocsatasi hatérértékeirdl
sz6l6 53/2017. (X. 18.) FM rendelet 5. melléklete rendelkezik az 1 MWth és annél nagyobb teljes
névleges bemend hdteljesitményl |l. kategoridju tlizelSberendezésekre vonatkozd kibocsatasi
hatarértékekrdl. Ez alapjan a kibocsatasi hatarértékek (mg/Nm3), az alabbiak szerint alakulnak.

3. szadmu tablézat: Kibocsatasi hatarértékek

SO2 NOx Szilérd anyag CcO
F Foldgaz 35 100 5 100
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Barmelyik megjeldlt gaziizem( g&zkazén ( VASFA AKH 6/12-ECO vagy BOSCH ZFR-X 6/12-ECO vagy
VIESSMANN VITOMAX 200 HV-ECO 6/12) gépkdnyvi adatai alapjan teljesitik a vonatkozo kibocsatasi
hatarértékeket.

2.8 A KIBOCSATASOK MEGELOZESET VAGY MERSEKLESET SZOLGALO TECHNOLOGIAI ELJARASOK

A géz felhasznélast folyamatosan nyomon kéveti a miszki osztaly energetikus munkatarsa. Nitrogén
szegény moduldcids gazégdk kerlltek telepitsére. A rendszer megel6z8 karbantartdsa a belsé
el6irdsoknak megfelel8en rendszeres id6kdzonként torténik.

2.9 A LETESITMENYBEN, ILL. A TECHNOLOGIABAN A HULLADEKOK KELETKEZESET MEGELOZO,
CSOKKENTO INTEZKEDESEK

A hétermeld (fiit6) lizemeltetése soran jelents mennyiség(i technoldgiai hulladék nem keletkezik mivel
hulladék csak a berendezés karbantartasa soran keletkezhet, ezek mennyiségét a miveletek szakszerd
elvégzésével és a kdrnyezet védelmére torténd fokozott figyelemmel minimalizaljak.

2.10 TOVABBI INTEZKEDESEK, AMELYEK AZ ENERGIAHATEKONYSAGOT, A BIZTONSAGOT, A
SZENNYEZESEK MEGELOZESET SZOLGALJAK

A berendezés gaztiizelésli égbfejét folyamat szabalyozas ala veszik, ezért csak a sziikséges mennyiség(i
energiahordozét hasznélja fel.

Az égbfej rendszeres gyakorisaggal keril ellen8rzésre és sziikség szerint bedllitdsra, ez biztositja
esetében a hatékony égést, lehet8ség szerint minimalizalva az égésbdl adddd kdrnyezeti terhelést.

A kijutd szennyez8anyagok az elérhetd legjob technoldgiai elirdsoknak megfeleléen minimalisak, a
berendezés teljesiti a legmodernebb kdvetelményeket.

2.11 A KIBOCSATASOK FOLYAMATOS ELLENORZESET BIZTOSITO INTEZKEDESEK

A szennyezé forrasokhoz kapcsolédd a jogszabalyokban, illetve mi(ikodési engedélyekben
meghatarozott dnellendrzési kotelezettségnek a cég az aktudlis engedélyben rogzitett id6kodzénként
eleget tesz.

Az égbfejek minimum féléves, de sok esetben negyedéves gyakorisdggal keriilnek ellen&rzésre és
szlikség szerint bedllitasra, ez biztositja esetében a hatékony égést, lehet8ség szerint minimalizélva az
égésbdl adodd kdrnyezeti terhelést.

2.12 AZ ELERHETO® LEGJOBB TECHNIKA BEMUTATASA AZ ALKALMAZOTT TECHNOLOGIABAN,
TERMELESI ELJARASBAN

A kordbbi részek leirdsa alapjan kijelenthetjik, hogy a kazdn mikédése mind gazdasagi, mint
kornyezetvédelmi szempontbdl optimélisnak mondhaté, mivel az alapanyag gazdélkodas — eréforras
felhasznalas és a kdrnyezettel vald felelés banasmdd tekintetében egyarant torekszik a lehetd
legmagasabb szinvonal elérésére. A h&termel6-berendezés gépészeti és egyéb mutatdi megfelelnek
az EU-s elvarasoknak.

A NESTLE HUNGARIA Kft. technolégiai megoldasok terén igyekszik a vezetd, korszer(, kéryezetbarat
megoldasok alkalmazésara (ég&fej-szabalyozd rendszer, rendszeres karbantartds-ellendrzés a
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berendezés minden egységére valo tekintettel), ami tikrozi a véllalat elkbtelezettségét a kdrnyezettel
valé felel8s banasmod mellett.

Balesetek megel6zése érdekében munkavédelmi szabalyzat és egyéb intézkedések lettek bevezetve,
melyek csdkkentik a munkahelyi balesetek el6fordulasanak lehetdségét.

2.13 A HATASTERULET LEHATAROLASA

A levegd védelmérdl sz6lo 306/2010. (XIl. 23.) Korm. rendeletértelmében a légszennyezd forrasok
Uzemeltetését az elérhetd legjobb technika alkalmazéasaval sziikséges megvaldsitani.

A hivatkozott jogszabaly alapjan a hatéstertiletek szamitasi szabalya az alabbiak szerint szamolandé:

A helyhez kététt pontforras hatastertilete: a vizsgalt pontforras kériil lehatarolhaté azon legnagyobb
teriilet, ahol a pontforras édltal maximalis kapacitaskihasznalas mellett kibocsétott légszennyezé anyag
terjedése kévetkeztében a vonatkoztatdsi idStartamra szamitott, a légszennyezé pontforras
kérnyezetében felléps leggyakoribb meteoroldgiai viszonyok mellett, a fistfaklya tengelye alatt
varhato talaj kézeli levegéterheltség-valtozés

a) az egydras (PM10 esetében 24 6rés) légszennyezettségi hatarérték 10%-anél nagyobb, vagy

b) a terhelhetéség 20%-anal nagyobb.

Emisszié forras

Pontforras Magasség Atmérs Tf. &ram Fistg. h8m.

(m) (m) (m%/h)* )
P15 20 1 5000 95
A kibocsatas a maximalis megengedett értékekre kalkulélva:
Pontforras jele Pontforrés kibocsatési paraméterei
CcO NOx (NO2-ben kifejezve) SO2
(mg/m3)* (mg/m3)* (mg/m3)*
P15 100 100 35

*az adatok 273 K és 101,325 kPa mellett értelmezend&k

A transzmisszids szamitasokat az AIR-CALC 3.3 szamitégépes modellel végeztiik.

A modellezett légszennyezé anyagoknak a vizsgalt teriiletre vonatkozé levegémindségi hatarértékeit a
légszennyez§ anyagokra vonatkozé

4/2011.(.14.) VM

rendelet hatdrozza

meg. Az egyes

levegbterheltségi szint egészségligyi hatarértékeit annak 1. melléklete tartalmazza.

Az alapterheléseket a szennyez$ anyagok esetében az OLM 2019. évi levegémindség értékeld

az alapterhelésekbdl adédodan a terhelhetségek a kovetkezdk szerint alakulnak:

Légszennyez8 anyag Hatarérték (6rés) Alapterhelés Terhelhet8ség
[ng/m’] [pg/m’] [ng/m’]
Szén-monoxid 10000 554 94446
Nitrogén-oxidok 100 20,71 79,29
SO2 250 50* 200

*Hattérterhelési adat nem all rendelkezésre ezért az immissziés hatarérték 20%-a ként vessziik figyelembe.
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Légszennyez8 anyag a.) feltétel b.) feltétel
Hatérérték (6rés) 10 %-a, [ug/mq] Terhelhet8ség 20 %-a, [ug/m?]
Szén-monoxid 1000 1894,2
Nitrogén-oxidok 10 15,84
SO2 25 40

A transzmissziés szamitasokhoz hasznélt , alapbeéllitdsok” ismertetése
o Feltételezzik, hogy a forras a vizsgalt id&tartomanyon belil folyamatosan és egyenletesen

mikodott.

e Szélsebességnek 2,7 m/s szélsebességet és semleges levegéstabilitasi allapotot (Pasquill D
kategoria, s=6) feltételeztiink. Ennek megfelel6en a p szélprofil egyenlet kitevéje 0,25 - 0,27
értéktartomanyon belll mozgott. A 3,5 m/s-s szélsebességet egy atlagos szélméréhely 10 m —

es magassagaban vettik figyelembe.

e A domborzati viszonyok tekintetében ipari terllettel szamoltunk, mivel a vizsgalt teriileten
nincsenek domborzati formak.

e A hatastavolsdg meghatarozasanal 1 m — es pontossaggal szamoltunk.

Az elvégzett vizsgélatok alapjén a tervezett P15 pontforrds kibocsatésai alapjdn NOx komponens
esetén a ,C” feltétel alapjén hatdrozhaté meg hatésteriilet, melynek hatdra egy 209 m sugard kér. A

maximélis koncentrécié értéket 131 m-nél veszi fel a 8,43 ug/m®t. A hatésterileten védend8
létesitmény nem talélhato.
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2.14 AZ1-14. PONTOKBAN RESZLETEZETTEK KOZERTHETO OSSZEFOGLALASA

A NESTLE HUNGARIA Kft. biiki telepén minden pontforras étesitésekor és miikddtetés soran térekszik
a korszer( technoldgiai megoldasok alkalmazasara, amelyek miikddés kdzben egyszerre segitik eld a
hatékony anyag- és energiafelhasznalast, valamint az lzem k&rnyezetre gyakorolt negativ hatasainak
eredményes csokkentését. A terjedés vizsgalata illetve szamitasok alapjan az a TURUL IV beruhazashoz
kazénjahoz kapcsolédé Uj pontforrés , P15 kibocsatasa altal egy 209m sugart kor altal halehatérolt
hatésterilet varhatd. A hatasterileten védendd |étesitmény nem talédlhaté.

A kibocsatasok és az immisszids terhelések a vonatkozd jogszabalyoknak vérhatdéan megfelelnek.

Budapest, 2020. 08. 03.

Szabé Orsolya
okl. kérnyezetmérnok,
koérnyezetvédelmi szakértd
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3 MELLEKLETEK

1. szamu melléklet Szakértdi jogosultsag
i,y
| il I MAGYAR MERNOKI KAMARA BEJELENTKEZES AZ
i ~ E-MERNOK RENDSZERBE

TAGJAINKNAK UGYINTEZES KEPZESEK INFORMACIOK

ELERHETOSEGEK KAMARAI TUDASTAR JELENTKEZES A KAMARABA TAJEKOZTATO NEVJEGYZEK / MERNOKKERESO
A KAMARAROL JOGSEGELYSZOLGALAT CEGEK BEJELENTESE SZAKMAI TOVABBKEPZES SZAKMAGYAKORLOKNAK
TISZTSEGVISELOK MERNOKIGAZOLVANY BESZAMOLO, VIZSGA ONLINE KEPZESEK HIREK, KOZLEMENYEK
SZAKMAI TAGOZATOK MERNOK UJSAG TANUSITAS, TANUSITVANYOK ~ MESTERISKOLAK DOKUMENTUMOK

MEGYEI KAMARAK MERNOKI DIJSZABAS E-AUDIT / SZAKREFERENS KONFERENCIAK GYAKORI KERDESEK

~o Ez tortént
a Kamardaban...

Szabé Orsolya

Kamarai szamok: 13-13426
Végzettségek: kornyezetvédelmi jogi szakokleveles mérndk, okl. kérnyezetmérnok
Cim: 2014 Csobanka Hanfland korat 43.

Telefonszam:

Engedélyek: 5
SZKV-1.1. - Hulladékgazdalkodasi szakérnté KERESES... KERES
SZKV-1.2. - Leveg6tisztasag-védelem szakérté
SZKV-1.3. - Viz- és foldtani kdzeg védelem szakértd © TAGOK O TARSASAGOK O TARTALOM

SZKV-1.4. - Zaj- és rezgésvédelem szakérté .
RESZLETES KERESES
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