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1. GYARTASI TECHNOLOGIA LEIRAS

A feliiletkezelés soran egymast kovetden tobb miiveletet végeznek. A kezelést vizes
oldatokba meritve végzik. Minden kezelés utdn a munkadarabokat le kell obliteni a rajuk
tapadd kezeldoldat maradvanyoktdl, nehogy azzal elszennyezzék a kovetkezd
kezeldoldatot.

A kezeldoldatokat és az oblitdvizeket tartalmazo kadakat un. galvansorba, egymas mellé
telepitik. A munkadarabokat daruval emelik at az egyik kadbol a masikba. Az atemelés
lehet kézi vagy automatikus vezérlési.

A sorokon az egyes miiveleti Iépesek az alabbi technoldgiat jelentik:

1. Dobba toltés (I-es, II-es, V-0s sorok)
A bevonandd fém alkatrészeket behelyezik a vizszintes tengelyli miianyagbdl késziilt
dobba.

2. Fiiggesztokeretre helyezés (I11-as, IV-es sorok)
A bevonand6 fém alkatrészeket felakasztjadk a miianyaggal bevont fémkeretre, melyen a
sziikséges €rintkezési pontokon nincs bevonat.

3. Lef6z6 zsirtalanitas

Ebben a miiveletben a fémmegmunkalds utani olajos-zsiros allapota fémdarabkakat
megszabaditjak a zsiros anyagoktol.

A ,.leoldott” zsirokat emulgedlja az oldat, a szildrd szennyezdk részben lebegnek, részben

crer

crer

vegyszerpotlassal

4. Oblités

A galvanikus bevonat el6allitdsa tokéletesen tiszta fémfeliiletet igényel, ezért az
elékezeld oldatok, illetve a benniik emulgealt zsirok eltdvolitasa a bevonand¢é feliiletrdl
nagyon fontos 1épés. Az 6blitdviz eltdvolitja a kihordassal athozott zsirtalanitd oldatot.
Az oblitékadak ellenaramu rendszerrel mitkodik.

5. Dekapirozas

A mivelet soran 5-10% sosav tartalmu oldatban kb. 30 masodpercig forgatjdk a dobot a
munkadarabokkal. Ekkor semlegesitodik az esetlegesen athordott lugos zsirtalanité oldat,
az oxidmaradvanyok leoldodnak és fémtiszta feliilet alakul ki a galvanizalasi miivelethez.
A kad sésavtartalma a lejatszodd kémiai folyamatok és az athordas okozta semlegesités
miatt folyamatosan csokken, ezért a technoldgiai utasitas szerint potolni kell.

Horganyzas

Ez az egyik leglényegesebb munkafazis, itt alakul ki a cinkréteg a munkadarabokon. A
katodnak (negativ polus) kapcsolt alkatrész feliiletére - kiils6 aramforras segitségével - a
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bevonandd fém ionjait tartalmazo elektrolitbol fémbevonatot vélasztanak le. A pozitiv
polus - az andd — a bevon6 fémbdl van (cink).

A horganyfiirdobdl torténd kihordads az egyik legfontosabb jellemz6 a szennyvizkezelés
szempontjabol.

6. Atadas

Ez a 1épés csak az automatika miikddése miatt sziikséges. Két szallitoszerkezet mozog a
kadak felett és ezen a ponton teszi le a dobot az elsd szallitokocsi, hogy a masodik
felvehesse. Az egész miiveletre csak azért van sziikség, hogy a soron két szallitokocsi
miukodhessen egyidében.

7. Takarékoblités

A takarékoblités soran tiszta ionmentes vizbdl készitett allo fiirdébe helyezik a dobot és
ott meghatérozott (aranylag rovid) ideig forgatjak. A munkafazis szerepe kettds: egyrészt
a horganylirdébd1 vald kihordads visszapétlasara szolgdl, tehat gazdasagossagi okai
vannak, masrészt a cink - tovabbi Oblités soran bekovetkezo - kozvetlen kezelés elotti
szennyvizbe jutasat csokkenti. A takarékoblité oldat cink koncentracidja a termelés soran
folyamatosan ndvekszik, egy meghatdrozott koncentracid elérése utan visszaviszik a
horganyfiirdébe az onnan kihordott térfogat mennyiségét. A visszataplalt oldat helyére
ioncserélt vizet tesznek, igy nem emelkedik a cink koncentracié nagyon magasra.

8. Lakkozas
A kromatozott horganyfeliileten védd lakkréteg kialakitdsa. Ezt a munkafdzist nem
minden esetben végzik el a megrendeléstdl fiiggden.

9. Kék kromatozas

A miivelet célja a fém horganyfeliiletnél jobb, korr6zidallobb ¢és esztétikusabb
kromatréteg kialakitasa.

10. Sarga kromatozas

A miivelet célja a fém horganyfeliiletnél jobb, korr6zidallobb és esztétikusabb sarga
kromatréteg kialakitasa.

TISZTITASI/REGENERALASI TECHNOLOGIA

A kéadakban 1év0 oldatok megfelel0ségét rendszeresen a helyi labor vizsgaljak, adott
esetben a szilikséges beavatkozasokat (pl. higitas, vegyszer hozzéadas) meg tudjak tenni.

Idokozonként sziikséges a kadak teljes cseréje:
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Kad Tisztitas Kezelés modja
megnevezése gyakorisaga
Oblitdkad hetente 2-szer szennyvizkezelObe vald megtisztitas
Lakk hetente 2-szer szennyvizkezel8be vald megtisztitas
Horgany negyedévente vastalanitas  utan  Ujrahasznalat
(galvéniszap képzddik)

Zsirtalanito, negyedévente szennyvizkezelObe vald megtisztitas
passzivalo

A koncentralt karos anyagok tartalmazé kadak (lakk, zsirtalanito, passzivalo) tartalmat
kiilon kezelik, mieldtt 6sszekeverednének a tobbi szennyvizzel.

Kiilon kezelés elonye:

e anagymennyiségi kibocsatas elkeriilése

e a nagymennyiségli vegyszer tdroldsa ¢és hosszabb 1d0 alatt leengedése a
szennyvizkezeld rendszerbe, a kezeld berendezés kapacitasan beliil,

e a nagymennyiségli vegyszer taroldsa, €s a lugos zsirtalanitdo felhasznéldsa a savas
pacoldatok semlegesitésére,

A kezelést a vizjogi engedélyben megfelelon végzik.

A 36800/17-9/2019. ikt. szamu, Galvano-Tech Feliiletnemesité Kft. Készeg 2869/10
hrsz.-i telephelyén talalhatd szennyvizkezeld berendezés korszeriisitésének vizjogi
1étesitési engedélye alapjan:

»A szennyviz-elokezeld feladata a termelés soran folyamatosan keletkezd 6blitdvizek,
fiirdocserék alkalmaval keletkezo koncentratumok, valamint a karbantartaskor keletkezo
szennyvizek €s csurgalékvizek kezelése.”

»Az 1) szennyviz-elOkezelobe folyik a feliiletkezeld ilizem 0Osszes Oblitdvize, a
koncentratumok pedig a jelenlegi szakaszos rendszer fogadoétartalyaiba keriilnek
gyljtésre, majd onnan kis adagokban adagolva a kezelend6 szennyvizekhez keriilnek.”

Engedélyezett mennyiség:

A szennyviz keletkezésének aranya:

- oblitdvizek 79,0 m*/d

- koncentratumok ( fiirdécserék) 0,8 m*/d
- csurgalékvizek 0,2 m*/d

Osszesen: 80,0 m3/d

Varhato mennyiség: 60 m*/d
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3. HULLADEKGAZDALKODAS

Az elérhetd legjobb technika (BAT) iranyelv megkoveteli a kezel6tdl, hogy — ahol az
lehetséges — segitse el folyamatban keletkezett, illetve az ott felhasznalt anyagok,
valamint a hulladékok visszanyerését €s ijrahasznositasat.
A feliiletkezeld berendezésekben zajlo Oblitések soran tdmény oldatok, koncentratumok
keletkeznek.
Az oblitévizeken kiviil az alabbi, fémtartalmt szennyvizek képzddnek:
- ritkan az elektrokémiai eljarasokbol szarmazo kimeriilt miiveleti oldatok (elektrolitok),
- a kémiai fémbevonatokat levalaszté eljarasokbdl szarmazo kimeriilt miiveleti oldatok,
az el6- és utdkezelésbol (zsirtalanitds, pacolds, foszfatozas, és kémiai konverzid)
szarmazd6 kimerilt miveleti oldatok,
az elvalasztasi és regeneralasi muveletekbdl (pl. ioncsere, retardacio, elektrolizis)
szarmazo oldatok,
a kapcsolodo tevékenységekbdl (pl. légmosok és sziirdk, valamint a berendezés
tisztitasa) szarmaz¢d oldatok.

Az oldatok és a szennyvizek a szennyviz rendszerbe keriilnek. A szennyvizkezelés soran
alapvetden, az oldott fémionokat oldhatatlan vegyiiletekként csapjak ki. A keletkezd
iszap viztartalma meghaladja a 95 %-ot, ezért szlirdpréssel 70 - 60 % viztartalmutra
toményitik, és ebben a formaban iszapként taroljak (EWC: 11 01 09%).

Az iszap mennyisége kiillonbozd paraméterek fiiggvénye:

a bemend anyagok szennyezettsége,

a munkadarabok feliiletén 1évé fém-oxidok mennyisége (korrdzio),

a munkadarabok altal kihordott miiveleti oldat mennyisége (kihordas),
a miiveleti oldatok élettartama.

Varhat6 éves veszélyes anyagokat tartalmazo6 iszap €s szlirdpogacsa mennyisége:
16.000 kg/év

Gylijtés modja: 1 m’-es acél konténerben iizemi gyiijtéhelyen

Elszallitas gyakorisaga: negyedévente

Szallité/kezeld megnevezése: Design Kft.

3.1 Hulladékgazdalkodasi létesitmények

A, Veszélyes hulladék iizemi gyiijtohely I.

Az lizemi gyljtohely veszélyes hulladékok tarolasara gyartott specialis konténer.
A telephely aszfaltozott uton megkdzelithetd, a telephelyet kerités veszi koriil, a
gyljtéhely zarhat6. A konténer aszfaltozott teriileten talalhato.

A csapadékvizek szennyezddése a konténerben tarolt hulladékokkal a fedett, zart
taroloban nem valoszintisithetd.



GALVANO-TECH Kft. 9730 Kdszeg, Also korut 22/c szam alatti telephely technologia bévitésének 7/8
Eldzetes vizsgalati dokumentécidja - Hidnypotlas

Konténer alapanyaga szerkezeti acél, a konténer hidegen hengerelt, hegesztett
ac¢lprofilok felhasznalasaval késziilt, ennél fogva fokozottan ellenall az iddjaras
viszontagsagainak.

A konténer zart, tomorfalu, kozépen kétszarnyas, kifelé nyilo ajtoval. Az alsd része
folyadék felfogasara alkalmas karmentdedényt képez. A karmentOben -elhelyezett
kivehetd padozat bordazott, betonacélbol hegesztéssel késziilt, amely horganyzassal lett
ellatva.

Az lizemi gyijtéhely kialakitdsa megfelel az egyes hulladékgazdalkodasi 1étesitmények
kialakitdsanak és iizemeltetésének szabalyairdl szolo 246/2014. (IX. 29.) Korm. rendelet
eldirasainak, a hulladék biztonsagos és a kornyezet veszélyeztetését kizard gytijtése,
tarolasa maradéktalanul biztosithato.

A veszélyes hulladékkal kapcsolatos egyes tevékenységek részletes szabalyairol szolo
225/2015. (VIIL. 7.) Korm. rendelet alapjan az {izemelteté a hulladékokat annak fizikai,
kémiai jellegének megfelelden, a kornyezet veszélyeztetését, szennyezését, karositasat,
valamint az emberi egészség veszélyeztetését, karositdsat kizar6 modon, elkiilonitetten
gyljti.

A gytijtéhelyen egyidejiileg gylijthetd hulladékmennyiségek:

Hulladék megnevezése EWC kéd Max. Gyiijtés Szallito/kezel6
gytijthet6 médja megnevezése
mennyiség
(kg)

veszélyes anyagokat maradékként 1501 10* | 700 fém hordd/ Design Kft.

tartalmaz6 vagy azokkal szennyezett nylon zsak

csomagolasi hulladék

veszélyes anyagokkal szennyezett 1502 02* | 650 fém hordo/ Design Kft.

abszorbensek, szliréanyagok (ideértve a nylon zsak

kozelebbrdl meg nem hatarozott

olajsziiréket), torl6kendék, véddruhazat"

Elszallitas gyakorisdga minimum 1 alkalom/év.

B, Veszélyes hulladék iizemi gyiijtéhely II.

A meglévd vegyianyag raktar levalasztasaval lehetdség lesz a galvéaniszap, valamint az
eseti jelleggel képzddo folyékony vegyi anyagok taroldsara.

A telephely aszfaltozott uton megkozelithetd, a telephelyet kerités veszi koriil. A
gyljtéhely aszfaltozott belsd uthalozatrdl elérhetd, zarhato, 2 db toldajtoval ellatott,
minden oldalrol tomor fala.

A csapadékvizek elvezetése megoldott.

A tarolo fala ellendlld horganyzott lemez, az als6 része vegyszerallo PP miianyagbol
késziilt folyadék felfogasara alkalmas karmentéedényt képez.
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A taroloban elhelyezett polcrendszeren 1 m’-es IBC ill. fém edényezetek taroldsara van
lehetdség.

Az tizemi gyujtéhely kialakitdsa megfelel az egyes hulladékgazdalkodési létesitmények
kialakitasanak és lizemeltetésének szabalyair6l szolo 246/2014. (IX. 29.) Korm. rendelet
eldirasainak, a hulladék biztonsagos €s a kornyezet veszélyeztetését kizard gytjtése,
tarolasa maradéktalanul biztosithato.

A veszélyes hulladékkal kapcsolatos egyes tevékenységek részletes szabalyairdl szolo
225/2015. (VIII. 7.) Korm. rendelet alapjan az iizemeltetd a hulladékokat annak fizikai,
kémiai jellegének megfelelden, a kornyezet veszélyeztetését, szennyezését, karositasat,
valamint az emberi egészség veszélyeztetését, karositasat kizaré6 modon, elkiilonitetten
gyljti.

A gytjtéhelyen egyidejiileg gytijthetd hulladékmennyiségek:

Hulladék megnevezése EWC kéd Max. Gyiijtés modja Szallité/kezelé
gylijtheté megnevezése
mennyiség

(m’)
sosav 060102* 3 | 1 m’-es IBC tartalyban | Design Kft.
egyéb lug 060205* 3| 200 l-es hordéban ill. 1 | Design Kft.
m’-es IBC tartalyban

veszélyes anyagokat 1101 09%* 6 | 1 m’-es acél konténer Design Kft.
tartalmazo iszap és

szlirépogacsa

Osszesen: 12 m’

Elszallitas gyakorisdga a keletkezés fiiggvényében, varhatéan 4 alkalom /év.
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Anyagmérleg Galvano-Tech Kft. Készeg

iy

Bemenet: 15119200 kg

Input
Anyag 375m3
Hilozati viz 3000[m3]
Sajiit viztermelés 12000]m3
Anyag isé
atronly 19000[kg
Flokuldl6 (Enthol FHM 714) 2000[kg
| Anyag é
cink-an6d: 21000]kg
s6sav: 42000[kg
é 4000[kg
KCL: 9500[kg
egycb é 21000]kg
i 700]kg
[Aram [ 350000kWh
Foldgaz | 2000000 Mj

Kan&nnélls

vizfefhasznalas

Szennyviz=

Jtisztitas

Kimenet:

15119200 kg

Output
/1 Szennyviz szennyviz 15076]
[bevonat [ 15800kg |
cink-andd visszavételezése 5200|kg
|EWC kéd |Megnevezés Mennyisé,
veszélyes anyagokat maradékként tartalmazé
150110* _|vagy azokkal asi hulladék 700/kg
060102*_[sésav 2000[ke
060205* _|egyéb lig 3000[kg
veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek,
sziirGanyagok (ideértve a kiszelebbrdl meg nem
hatdrozott olajsziirket), torldkendsk,
15 02 02* |véddruhs 650/kg
veszélyes anyagokat tartalmazo iszap és
1101 09* |sziirépogdcsa 16000|kg
e & anyagok 30[ke





IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) koézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikaciés Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd —elektronikus bélyegzdvel és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
http://niszavdh.gov.hu.

A szolgaéltaté az Ugyfélkapu azonositasi szolgaltatast vette igénybe annak megallapitasara, hogy a
csatolt eredeti elektronikus dokumentum KOVACS BALAZS ligyféltél szarmazik.

Azonositas idépontja: 2019.08.16. 18.12.30

Az Ggyfélhez kapcsolddo tovabbi adatok:

E-mail: korszol@gmail.com

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbél, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbal all.
Az Igazolas cim( jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashat6 széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valé ellatasanak kériilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulfoldrél: +36 1 550 1858
Honlap: https://niszavdh.gov.hu  E-mail: ekozig@1818.hu
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges



http://niszavdh.gov.hu
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